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Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

@®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

R

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Stéube kénnen Sichtverlust bewirken.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen libergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 3)
Ein-/Ausschalter

Drehzahlregler

Spannmutter

Arretierknopf fir Spannzangenfutter
Abdeckung

A ON =

2.2 Lieferumfang (Bild 1-2)

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines gliltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.
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o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

® Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Schleif- und Gravur-Werkzeug
Koffer (1)

Schleifscheiben (2)
Schleifbénder (3)
Spanndorne (4)

Fraser (5)

Filzpolierer (10) / Aufspanndorne (6)
Bohrer (7)

Arretierstift (8)

Schleifstifte (9)

Spannhlsen (11)
Trennscheiben (12)

Flexible Welle (13)
Tischklemme (14)
Teleskopstativstange (15)
Schleifwalzen (16)
Topfbirsten (17)
Schleifpapier (18)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Das Schleif- und Gravurset ist zum Bohren,
Schleifen, Entgraten, Polieren, Gravieren,
Schneiden, Frasen, Reinigen von Holz, Metall
und Kunststoffen im Modellbau, Werkstatt und
Haushalt ausgelegt. Verwenden Sie das Werk-
zeug und das Zubehor nur fir die beschriebenen
Anwendungen.

04.11.15 14:49



Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darUber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung .......cccccceeevveeenieenn. 230V~ 50 Hz
Leistungsaufnahme ...........cccoeeviiiiieennnnne 135W
Leerlaufdrehzahln; ............... 10000-35000 min™
Spannbereich ........ccccceeciviiiieeciie. 0,5-3,2 mm
AUfSAtZE @ MaX. .oocceerieiiieiiieeeeeee 55 mm
Aufsatzldnge max. ........ccoceviiiiiiiieieen. 22 mm
Dornldnge max. ......cccccovveiiiiniiiiiiinie 40 mm
Schutzklasse ........coeeeeneiiiniiieeeee Il/@
Gewicht ......ooeeieecece e, 0,61 kg
Gefahr!

Gerédusch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.......cococvevviinninns 68,5 dB(A)
Unsicherheit KpA ......................... 3dB
Schallleistungspegel L,,,, ..79,5dB(A)
Unsicherheit K, oo, 3dB

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Schwingungsemissionswert a, < 2,5 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?
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Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, andern und in Ausnahmefallen Gber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschétzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

e Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

e Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls lber-
prifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

e Tragen Sie Handschuhe.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerét vornehmen.

5.1 Entnahme des Zubehérs (Abb. 4)
Um das Zubehér entnehmen zu kénnen, ziehen
Sie bitte die Zubehérhalterung (a) nach oben.

5.2 Einsetzen der verschiedenen Werkzeuge
(Abb. 5)

Gefahr!

Vor dem Einsetzen der Werkzeuge (und vor je-

dem Werkzeugwechsel) die Antriebseinheit aus-

schalten und den Netzstecker ziehen.

1. Dricken Sie den Arretierknopf (4) und drehen
Sie das Spannzangenfutter, bis der Bolzen
einrastet

2. Enfernen Sie die Spannmutter (3), setzen Sie
die passende Spannhtilse (11) ein und mon-
tieren Sie die Spannmutter wieder.

3. Das gewunschte Werkzeug bis zum Anschlag
in die Spannhiilse einsetzen und die Spann-
mutter (3) festschrauben.

Der Uberstand darf nicht gréBer als 20 mm sein!

5.3. Montage der flexiblen Welle (Abb. 3/5a)

e Schrauben Sie die Abdeckung (5) vorne am
Gerat ab.

® Losen Sie die Spannzangenfuttermutter (3)

e Stecken Sie die Innenachse (a) der flexiblen
Welle in das Spannzangenfutter (3).

e Ziehen Sie die Spannmutter (3) fest.

e Schrauben Sie nun den Ring (b) am Multi-
schleifer fest.

5.3.1 Einsetzen der verschiedenen
Werkzeuge in die flexible Welle (Abb. 5b)

1. Dricken Sie den mitgelieferten Arretierstift (8)
in die Bohrung der flexiblen Welle (13) und
drehen Sie diese bis der Stift einrastet.

2. Enfernen Sie die Spannmutter (3), setzen Sie
die passende Spannhtilse (11) ein und mon-
tieren Sie die Spannmutter wieder.

3. Das gewunschte Werkzeug bis zum Anschlag
in die Spannhiilse einsetzen und die Spann-
mutter festschrauben.
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5.4.Verwendung des Stativs (Abb. 6)

® Bringen Sie das Stativ an einer Werkbank an.
® Das Stativ ist Hohenverstellbar und kann wie
in Abb. 6 gezeigt verstellt werden.

Der Multischleifer kann nun am Stativ einge-

héngt werden.

(o2}

. Inbetriebnahme

e Stellen Sie sicher, dass die Antriebseinheit
ausgeschaltet ist.

® \Vergleichen Sie, ob die auf dem Datenschild
angegebene Netzspannung mit der vorhan-
denen Netzspannung tbereinstimmt. Stecken
Sie nun den Stecker des Multischleifers in die
Steckdose.

6.1. Ein-/Ausschalter (Abb. 3)

Um das Gerat einzuschalten, stellen Sie den Ein-/
Ausschalter (1) auf I

Um das Gerat auszuschalten, stellen Sie den
Ein-/Ausschalter (1) auf ,,0“

6.2. Drehzahlregler (Abb. 3)
Die gewlinschte Drehzahl kénnen Sie am Regler
(2) einstellen.

Die richtige Drehzahl ist vom eingesetzten
Werkzeug und dem zu bearbeitenden Material
abhangig.

6.3. Hinweise zur Drehzahleinstellung
® kleine Fraser/Schleifstifte: hohe Drehzahl
e groBe Fraser/Schleifstifte: niedrige Drehzahl

6.4. Arbeitshinweise

e Uben Sie nur maBigen Druck auf das zu be-
arbeitende Werkstlick aus, damit dieses mit
gleich bleibender Drehzahl bearbeitet werden
kann.

e Starker Druck beschleunigt den Arbeitsvor-
gang nicht sondern fihrt zum Abbremsen
bzw. Stillstand der Antriebseinheit und somit
zur Uberlastung des Motors.

e Kleine Werkstlcke sind zur eigenen Sicher-
heit mit einer Schraubzwinge oder einem
Schraubstock zu sichern.

® Feinarbeiten/Gravieren: Antriebseinheit wie

einen Kugelschreiber halten (einhandig).

Grobarbeiten: Antriebseinheit wie einen Ham-

merstiel halten (beidhandig).

04.11.15 14:49



7.Zubehor

7.1. Zubehor (Abb. 7 / Abb. 1; Pos. 3/18)
1 Schleifpapier

2 Schleifband (klein)

3 Schleifband (groB)

7.2. Zubehor (Abb. 8 / Abb. 1; Pos. 12)
1 Trennscheibe (fein)
2 Trennscheibe (grob)

7.3. Zubehor (Abb. 9 / Abb. 1; Pos. 5)
1 Fraser (Zylinder, grof3)

2 Fraser (Zylinder, klein)

3 Fraser (Spitze)

4 Fraser (Kugel)

7.4. Zubehor (Abb. 10 / Abb. 1; Pos. 2/10)
1 Schleifscheibe
2 Filz-Polierscheibe

7.5. Zubehor (Abb. 11 / Abb. 1; Pos. 9)
1-6 Schleifstifte

7.6. Zubehor

(Abb. 12/ Abb. 1; Pos. 4/12/16/17)
1 Diamanttrennscheibe
2 Spanndorn fir Diamanttrennscheibe
3 Schleifwalze fur Schleifbander (klein)
4 Schleifwalze fir Schleifbander (grof3)
5 Topfbirsten

7.7. Zubehor (Abb. 13 / Abb. 1; Pos. 5/11)
1 Spannhllse 0,6-3,2 mm
2 Fraser

7.8. Zubehor (Abb. 14 / Abb. 1; Pos. 2/4/6/10)

1 Aufspanndorn fir Filzscheiben

2 Aufspanndorn fur Schleifscheiben
3 Filzpolierscheibe

4 Filzpolierscheibe

5 Schleifscheibe

7.9. Zubehor (Abb. 15/ Abb. 1; Pos. 7)
1-6 Bohrer (1-3 mm)

7.10. Beschreibung der Zubehorteile:

Trennscheiben:

Zum Schneiden von Metallen und Kunststoffen.

Dazu die Trennscheibe auf den Spanndorn
befestigen.
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Schleifstifte:

In unterschiedlichen Schleifkopfformen.
Zum Schleifen und Entgraten von Metall und
Kunststoff.

HSS-Bohrer:
Fir Bohrarbeiten an Buntmetall, Holz, Kunststoff
und Leiterplatten.

Schleifscheibe:

Zum Reinigen und Schérfen von Messern und
Werkzeugen. Dazu die Schleifscheibe auf den
Spanndorn befestigen.

Polierscheiben / Polierstifte:
Zum Polieren von Messing, Zinn, Kupfer usw.
Auch in Verbindung mit Polierpasten.

Topfbiirsten:
Zum Reinigen von Stein, Metall, Alu, usw.

Schleifbander:
Zum Schleifen von Holz und Kunststoffen.

Diamant-Trennscheibe:

Zum Schneiden, Trennen, Schleifen und Entgra-
ten von Materialien wie z.B. Beton, Stein, Porzel-
lan, Keramik usw.

Spannhiilsen:
Unterschiedliche GréBen zur Aufnahme von ver-
schiedenen Zubehdrteilen.

Fraser:
Zum Frasen von Kunststoff und Holz, Weichme-
tall.

Spannzangenfutterschliissel:
Zur Montage von Zubehérteilen.

8. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

-10-
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9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdnnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

9.2 Kohlebiirsten

Bei GbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohleblirsten durch eine Elektrofachkraft Gber-
priifen.

Gefahr! Die Kohlebursten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

e Typ des Geréates

® Artikelnummer des Gerates

e |dent-Nummer des Gerates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

11. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.

-11-
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentluimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Rlicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Rucknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehbrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

-12-
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen flir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméaBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel

VerschleiBteile* Kohlebursten, Spanndorne, Aufspanndorne,
Spannhlsen, Flexible Welle

Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Schleifscheiben, Schleifbander, Fraser, Filzpolie-
rer, Bohrer, Schleifstifte, Trennscheiben, Schleif-
walzen, Drahtblrsten

Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
® |Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-13-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
spriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen, die der u. g. Hersteller zusatz-
lich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugeréate verspricht. lhre gesetzlichen Ge-
wabhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berihrt. Unsere Garantieleistung ist fur
Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Ihnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, (iblichen oder
sonstigen natirlichen Verschleif3 zuriickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat
oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter:
www.isc-gmbbh.info. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie
umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Geréat bitte an unsere Service-
adresse.

Fur VerschleiB3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
maf den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-14 -
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu Ihrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskinfte

Verflgbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fur Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf lhren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Fille!

www.isc-gmbh.info

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 / 95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/Isar (Deutschland)

-15-
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9

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

@®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

R

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzié¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosic¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujgcych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskoéw.

-16-
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowac instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécié. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zbwek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja
sie w zatgczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazoéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub cigzkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcije.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 3)
Wiacznik/Wytacznik

Regulator liczby obrotéw

Nakretka mocujgca

Przycisk blokujacy uchwyt zaciskowy
Pokrywa

aroN -~

2.2 Zakres dostawy (rys. 1-2)

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzgdzenia przedstawiajac dowdd zaku-

pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele $wiadczen gwarancyjnych.

e Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggnaé
urzadzenie.

® Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

e Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
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e Sprawdzié, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

® W razie mozliwosci zachowa¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie czesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

Narzedzie grawersko-szlifierskie
Walizka (1)

Tarcze szlifierskie (2)

Tasmy szlifierskie (3)

Trzpienie mocujace (4)

Frezy (5)

Polerki filcowe (10) / Trzpienie rozprezne (6)
Wiertta (7)

Trzpien blokujacy (8)

Trzpienie szlifierskie (9)

Tuleje zaciskowe (11)

Tarcze tngce (12)

Elastyczny watek (13)

Zacisk stolarski (14)
Teleskopowy drazek statywu (15)
Walki szlifierskie (16)

Szczotki garnkowe (17)

Papier scierny (18)

Oryginalna instrukcja obstugi
Wskazowki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Zestaw grawersko-szlifierski przeznaczony jest do
wiercenia, szlifowania, okrawania, polerowania,
grawerowania, ciecia, frezowania oraz czyszcze-
nia drewna, metalu i tworzywa sztucznego w mo-
delarstwie, warsztacie, gospodarstwie domowym.
Stosowaé urzadzenie i osprzet wytgcznie do
podanych zastosowan.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

-17-
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Prosze pamietac o tym, ze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemiesIniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napigcie sieciowe.........ccceceeeeeueeenn. 230V~ 50 Hz
Pobér mocy
Predkos¢ obrotowa
biegu jatowego n,

Maks. dtugos¢ nasadki: .
Maks. dtugo$c¢ trzpienia: .
Klasa ochrony ..........cccoccveeiiinciieciiieeee,

/@
Waga ....cocoveiiiie 0,61 kg
Niebezpieczenstwo!
Hatas i wibracje
Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 60745.
Poziom ciénienia akustycznego L ,..... 68,5 dB(A)
Odchylenie K, ..ocoviiics 3dB
Poziom mocy akustycznej L, ............. 79,5 dB(A)
Odchylenie K, ..cooovoviiiieiiiiiiiiie, 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sa zgodnie z norma 60745.

Wartos¢ emisji drgan a, = <2,5 m/s?
Odchylenie K= 1,5 m/s?

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjgtkowych przypadkach
moze wykracza¢ ponad podang wartosc¢.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zostac zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.
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Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze uzywana
do wstepnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ograniczaé¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!
e Uzywac wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.
® Regularnie czysci¢ urzadzenie.
® Dopasowac wtasny sposob pracy do
urzadzenia.
® Nie przecigzac urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowa¢ urzadzenie.
Nie wtaczac¢ urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
Nosi¢ rekawice ochronne.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawic sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku hie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;j.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-

wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku

drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy

urzadzenie jest uzywane przez dtuzszy czas

lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

w

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzgdzenia nalezy sig
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

5.1 Wyjecie osprzetu (rys. 4)
Aby méc wyjaé osprzet nalezy pociggnaé do géry
uchwyt osprzetu (a).

5.2 Zaktadanie narzedzi (rys. 5)
Niebezpieczenstwo!

Przed zatozeniem narzedzi (i przed kazda ich
wymiang) wytaczy¢ naped i wyciagnaé wtyczke
z sieci.

-18-
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1. Wecisna¢ przycisk blokujacy (4) i przekrecic¢
uchwyt zaciskowy, az bolec sie zatrzasnie.

2. Odkreci¢ nakretke mocujaca (3), wiozyé
odpowiednia tuleje zaciskowg (11) i z powro-
tem zamontowac nakretke mocujaca.

3. Wybrane narzedzie wtozy¢ az do oporu w
tuleje zaciskowa i dokreci¢ nakretke uchwytu
zaciskowego (3).

Wystep nie moze przekracza¢ 20 mm!

5.3 Montaz elastycznego przytacza (rys. 3/5a)

e Odkreci¢ pokrywe (5) z przodu urzadzenia.

® Poluzowac nakretke uchwytu zaciskowego
(3).

* Wsung¢ wewnetrzng o$ (a) elastycznego
przytacza w uchwyt zaciskowy (3).

® Dokreci¢ nakretke uchwytu zaciskowego (3).

® Dokrecic pierscien (b) na multiszlifierce.

5.3.1 Zaktadanie narzadzi na elastyczne
przytacze (rys. 5b)

1. Wecisnag¢ wchodzacy w sktad dostawy trzpien
blokujacy (8) w otwor elastycznego przytacza
(13) i przekreci¢ go do momentu az trzpien
zaskoczy.

2. Odkreci¢ nakretke mocujaca (3), wiozyé
odpowiednig tuleje zaciskowg (11) i z powro-
tem zamontowac nakretke mocujaca.

3. Wybrane narzedzie wtozy¢ az do oporu w
tuleje zaciskowg i dokreci¢ nakretke uchwytu
zaciskowego.

5.4 Uzytkowanie statywu (rys.6)

* Natozy¢ statyw na stot roboczy.

e Statyw ma regulowang wysokos$¢ i moze by¢
regulowany, jak przedstawiono na rys. 6.

® Multiszlifierka moze by¢ zawieszona na sta-
tywie.

. Rozruch

® Upewnic sie, ze naped jest wytgczony.

e Sprawdzié¢, czy napiecie na tabliczce
urzadzenia jest zgodne z napieciem sie-
ciowym. Wtozy¢ do gniazdka wtyczke multi-
szlifierki.

6.1 Wiacznik/Wytacznik (rys. 3)

Aby wtaczy¢ urzadzenie ustawic¢ wtgcznik/
wytacznik (1) w pozyciji ,I“.

Aby wytaczy¢ urzadzenie ustawi¢ wtgcznik/
wytacznik (1) w pozyc;ji ,,0“.
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6.2 Regulator liczby obrot6w (rys. 3)
Zadana liczbe obrotéw mozna ustawi¢ na regu-
latorze (2).

Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od
uzytego narzedzia i obrabianego materiatu.

6.3 Wskazowki dotyczace regulowania liczby

obrotow

* Mate frezy/trzpienie szlifierskie: wysoka liczba
obrotéw

® Duze frezy/trzpienie szlifierskie: niska liczba
obrotéw

6.4 Wskazowki uzytkowania

e Lekko dociska¢ obrabiany przedmiot, zeby
byt obrabiany z jednakowa liczbg obrotow.

® Mocniejszy docisk nie przyspiesza procesu
pracy, ale moze spowodowaé¢ hamowanie
badz zatrzymanie napedu i tym samym
przecigzenie silnika.

® Dla bezpieczenstwa mate elementy nalezy
zabezpieczy¢ srubowag zwornicg stolarska lub
imadtem.

® Precyzyjna obrébka/ grawerowanie: Trzymaé
naped w dioni jak diugopis (jedna reka).

®  Obrébka zgrubna: Trzymacé naped w dtoni jak
trzonek mtota (oburgcz).

7. Wyposazenie dodatkowe

7.1 Osprzet (rys. 7/ rys. 1; poz. 3/18)
1 Papier $cierny

2 Tasma szlifierska (mata)

3 Tasma szlifierska (duza)

7.2 Osprzet (rys.8/rys.1;poz. 12)
1 Tarcza tngca (mata)
2 Tarcza tngca (duza)

7.3 Osprzet (rys.9/rys.1;poz.5)
1 Frez (cylinder, duzy)

2 Frez (cylinder, maty)

3 Frez (zaostrzona koncéwka)

4 Frez (kula)

7.4 Osprzet (rys. 10/ rys. 1; poz. 2/10)
1 Tarcza szlifierska
2 Filcowa tarcza polerska

7.5 Osprzet (rys.11/rys.1;poz.9)
1-6 Trzpienie szlifierskie

-19-
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7.6 Osprzet (rys. 12/ rys. 1; poz. 4/12/16/17)
1 Diamentowa tarcza tngca

2 Trzpien mocujacy diamentowej tarczy tnacej
3 Walec szlifierski tasmy szlifierskiej (maty)

4 Walec szlifierski tasmy szlifierskiej (duzy)

5 Szczotki garnkowe

7.7 Osprzet (rys. 13/ rys. 1; poz. 5/11)
1 Tuleja zaciskowa 0,6-3,2 mm
2 Frezy

7.8 Osprzet (rys. 14 / rys. 1; poz. 2/4/6/10)
1 Trzpien rozprezny do tarczy filcowej

2 Trzpien rozprezny do tarczy szlifierskiej

3 Filcowa tarcza polerska

4 Filcowa tarcza polerska

5 Tarcza szlifierska

7.9.0sprzet (rys. 15/ rys. 1; poz. 7)
1-6 Wiertta (1-3 mm)

7.10 Opis osprzetu:

Tarcze tnace:

Do cigcia metalu i tworzywa sztuczne-
go. Zamocowac tarcze tnaca na trzpieniu
mocujgcym.

Trzpienie szlifierskie:
O réznych formach gtowic szlifierskich. Do szlifo-
wania i okrawania metalu i tworzywa sztucznego.

Wiertto ze stali szybkotnacej:
Do wiercenia w metalach kolorowych, drewnie,
tworzywie sztucznym i ptytach drukowanych.

Tarcza szlifierska:

Do czyszczenia i ostrzenia nozy i narzedzi.
Zamocowac tarcze szlifierskg na trzpieniu
mocujgcym.

Tarcze polerskie / trzpienie polerskie:
Do polerowania mosigdzu, cyny, miedzi itp.
Roéwniez w potaczeniu z pastami polerskimi.

Szczotki garnkowe:
Do czyszczenia kamienia, metalu, aluminium itp.

Tasmy szlifierskie:
Do szlifowania drewna i tworzywa sztucznego.

Diamentowa tarcza tngca:

Do ciecia, $cinania, szlifowania, okrawania
materiatéw takich jak beton, kamien, porcelana,
ceramika itp.
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Tuleje zaciskowe:
Ro6zne rozmiary, odpowiednie do nasadzania
réznorodnych czesci zamiennych

Frezy:
Do frezowania tworzywa sztucznego, drewna i
migkkich metali.

Klucz do uchwytu zaciskowego
Do montazu osprzetu.

8. Wymiana przewodu zasilajacego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢é wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

9. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie cze$ci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciagnaé wtyczke
z gniazdka.

9.1 Czyszczenie

e Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

e Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

e Urzadzenie czyscic¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.

9.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywaé moze jedynie elektryk.
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9.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

9.4 Zamawianie czgsci wymiennych:

Podczas zamawiania czes$ci zamiennych nalezy
poda¢ nastepujace dane:

e Typ urzgdzenia

® Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzadzenia

® Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajduja sie
na stronie: www.isc-gmbh.info

10. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadaja sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucaé uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzadzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadéw udziela administracja
komunalna.

11. Przechowywanie

Urzgdzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac¢ w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywa¢ urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.

-21-
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wigczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do
punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Wiasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktdry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
maja czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

-22-
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Paristwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czesci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegajg normalnemu podczas
eksploatac;ji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad

Czesci zuzywajgce sie* Szczotki weglowe, trzpienie mocujace, trzpienie
rozprezne, tuleje zaciskowe, elastyczne watki
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Tarcze szlifierskie, tasmy szlifierskie, frezy, polerki

filcowe, wiertta, trzpienie szlifierskie, tarcze tnace,
walce szlifierskie, szczotki druciane

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowe;j
www.isc-gmbbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?
e Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na co$ szczegoélnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Paristwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.

-23-
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jeste$my réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujace postanowienia:

1. Ponizsze warunki gwarancji obejmujg swiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzadzenia oferuje nabywcom nowych urzgdzen dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze $wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajace z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usuniecia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamietac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarangciji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnaciji
urzadzenia.

- szkody wynikajace z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np.
przecigzenia urzagdzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoridéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwac;ji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzadzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzagdzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwaéch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancja wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to réwniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest $wiadczeniem gwarancyjnym,
otrzymajg Panstwo niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajgcych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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RUS

OnacHocTb! - A1 yMEHbLUEHWA ONAacHOCTU NOJTYYUTb TPaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO NO
aKcnyatauum

OcTopoHo! Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3awmThbi cyxa. Bo3gencTeue LWyma MOMKET BbI3BaTb NOTEPHO
cnyxa.

-

OcTopoHo! Ucnonb3ayitTe pecnuparop. MNpu 06paboTHe APEBECUHbI U APYTUX MaTEPUAIOB MOXKET
o06pa3oBaTbcA BpegHan AnA 340p0BbsA Mblib. 3anpeLleHo obpabaTsiBaTb NPeaMEeThl CoAepHaLllme
actecT!

OcTopoxHo! Ucnonb3yiiTe 3alMTHbIE OYKU. Bo3HuKalowwme Bo Bpemsa paboTbl UCKPbI UK
BbIENAOWMECA U3 YCTPOMCTBA 06/IOMKM, OMUIKM U Mbllb MOTYT NOBPEAUTL OpraHbl 3peHUst.

-25-
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OnacHocTb!

Mpu MCNoNb30BaHMKM YCTPOMCTB HEOBXOANMO
cobnogatb onpeaeneHHble NpaBuna TEXHUKK
6e30MacHOCTH sl TOro, YTobbl M36eaTb
TpaBM M NpesoTBpaTUTDb ylep6. NMoatomy
BHWMAaTE/IbHO NpoYMTanTe HacTosLee
PYKOBOACTBO MO aKcnyaTauuy / ykaszaHua no
TEXHWKe 6e30MacHOCTM NOSIHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HaZEHHOM MecTe A/s Toro, YTo6bl MMETb
Heo6XoAUMYI0 MHOPMALMIO, Korfa oHa
noHago6uTcs. Ecnv Bel jaete ycTponcTso
APYrMM ANS NONb30BaHUSA, TO NMPUIOKKUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMNAyaTaumm / yrasaHus
no TexHuKe 6e3onacHocTU. Mbl He HeceM
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbI U yLLIEPO,
KOTOPbIE GbIN NOYHEHbI NN MPUYUHEHDI

B pe3y/niktate HecobI0AEHMA yKasaHi

9TOro PYKOBOACTBA M YKa3aHWM No TeXHUKe
6€30MacHOCTM.

1. YKazaHuAa no TeXHUKe
6e3onacHoOCTH

CoOTBETCTBYIOLME YKA3aHMSA MO TEXHWUKE
6€e30MaCHOCTN HAXOAATCSA B NPUIOHKEHHbBIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeboBaHUA.
Mpy HEBBINOMHEHWMM YKA3aHUI MO TEXHWUKE
6€30MacHOCTM U TEXHNUYECKUX TpeboBaHUM
BO3MOHO NoJly4YeHUe yaapa TOKOM,
BO3HWKHOBEHWE MoMapa u/uam nosnyvyeHve
cepbesHbiX TpaBM. XpaHUTe Bce YHKa3aHuA
Nno TeXHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUE
Tpe6oBaHUA ANA TOrO, YTOGbI 661710
BO3MO¥HO BOCNOJ/Ib30BaTbCA MU B

6yaywenm.

2. CocTaB ycTpoiCcTBa U coCcTaB
yNaKoBKU

2.1 CocTaB ycTpoicTBa (PUCYHKH 3)
MepeKoyaTenb BK/IOYEHO-BbIKIOYEHO
PerynaTop cKopocTH BpalLeHus
HaramHan raika

CTonopHas KHOMKa LLaHroBoro narpoHa
HKoryx

A ON =
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2.2 CocTaB KOMMNJIEKTa yCTPOUCTBA
(pUCYHEKM 1-2)

MpoBepsTe KOMNNEKTHOCTb U3AEANA Ha

OCHOBAHWM OMUCaHHOro 0Gbema NOCTaBKM.

Mpun o6HapyxeHn HefocTaTKa KOMMNOHEHTOB

obpaTuTech B Halll CEPBUCHbIN LEHTP

WM MaraauH, B KOTopom Bl npro6penn

YCTPOWCTBO, HE MO3JHee Yem B Te4YeHue 5-Tn

paboymx AHeW nocae NpuobpeTeHNs U3aenus,

NpeabABUB AENCTBUTE/IbHYIO KBUTAHLMIO O

nokynke. O6patuTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢

yKasaHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B JOKYMEHTE C

MHhopMaLmern 0 CEPBUCHOM 06CTyHUBAHWUM.

®  OTKpOWTE YNaKoBKY 1 BbIHETE OCTOPOXHO U3
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.

®  YpanuTte ynakoBOYHbIM MaTepuan, a TaKke
npucnocobaeHnA 3awuTbl yCTPOMUCTBa Npur
yNaKoBbIBaHWW U TPAHCMOPTUPOBKeE (Npun
Hannumm).

® [IpoBepbTe KOMM/IEKTHOCTb YCTPOMCTBA.
MpoBepbTe YCTPOMNCTBO M NPUHALANEKHOCTH
Ha Hann4yne BO3HUKLLKX Mpr
TPaHCMOPTUPOBKE NMOBPEHAEHWI.

e CoxpaHsfinTe ynakoBKy N0 BO3SMOXHOCTH
£l0 UCTEYEHNA CPOKA rapaHTUMHbIX
06A3aTensCTB.

OnacHocTb!

YcTpoICTBO U ynaKkoBKa He ABNAIOTCA
AETCKUMM UrpywKamu! 3anpeweHo getam
Urparb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTaMM,
nJIeHKaMM U MeNIKUMK getanamu! OnacHocTb
3aHKJ/Il04aeTcA B TOM, YTO OHU MOTyT
NPOrIOTUTb UJIN NOFMGHYTb OT YAYLWbA!

® LlnnudoBanbHbIi U rpaBUpPOBasIbHbIN
WMHCTPYMEHT

YemogaHuuk (1)

LLInucdoBanbHbie Kpyru (2)
A6pa3sunBHble NeHTbI (3)

3aruMHble onpaBku(4)

®pesbl (5)

Boli/104HbIe NONMPOBA/IbHBIE UHCTPYMEHTbI
(10) / KpenexHble onpasku (6)
Csepna (7)

®ukcatop (8)

LLInndoBanbHble ronoBku (9)
3armumHble BTYKM (11)

OTpesHble anckK (12)

MM6Ku Ban (13)

3arkum ana ctona (14)
Teneckonuyeckui wratus (15)
LLInndoBanbHble Banvku (16)
YawweyHble weTku (17)
LLinndosanbHan 6ymara (18)
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RUS

e Opur1HanbHOE PyKOBOACTBO MO
3KCnIyaTaumm
®  YKasaHws No TeXHWKe 6e30MacHOCTU

3. Ucnonb3oBaHMe B COOTBETCTBUU
C npegHa3sHa4YeHUem

LLInndoBanbHbIM U rpaBUPOBaIbHBIN KOMMIEKT
npegHasHadveH AN1s CBEPeHus, WaMdoBaHus,
CHATWSA 3ayCeHL,EeB, NONMPOBaHWSA, FPaBUPOBKH,
pesku, hpesepoBaHus, OYUCTHU JepeBa,
mMeTaa U niacTMace Npy U3roToBAeHUM
MOAeNei, B MacTepCKoi U B AoMaLLHEM
x03saWcTBe. McnonbayiTe MHCTPYMEHT U

NpUHagNEXHOCTU TOIbKO AN1A ONMUCAaHHbIX u,enel7|.

Pa3speLuaeTcsa ncnonb3oBarb YCTPOMCTBO TOJILKO
B COOTBETCTBUM C €ro npegHasHaveHvem. Jlioboe
Zpyroe, OTIM4aloLLeecs OT 3TOrO UCMO/b30BaHWe
CYMTAETCH HE COOTBETCTBYIOLLUM
npegHasHavyeHuio. 3a BCe BO3HUKLLME B
pesynsraTte TaKoro UCNoib30BaHus yLep6 nam
TpaBMbl J1060ro BUAA HECET OTBETCTBEHHOCTb
nosib3oBaTe b U paboTaloLLMI C yCTPOUCTBOM, a
He ero U3roToBUTESIb.

Y4TUTE, YTO KOHCTPYKLMA HaLLIMX YCTPOMCTB
He nNpefHa3Ha4YeHa ANs UCNO/Ib30BaHWSA

WX B MPOMbILLIEHHOW, PEMECIEHHOM WU/IU
MHAyCTpUaibHoM o6nacti. Mbl He Hecem
HWKaKON OTBETCTBEHHOCTU MO FrapaHTUNHbIM
0653aTeNbCTBaM MpU UCNO/b30BaHWK
YCTPOMCTBA B NPOMbILLIIEHHON, PEMEC/IEHHOM
WY MHAYCTPUANbHOM 061acTH, a TaKKe B
nofo6HOM AeATENbHOCTH.

4. TexHU4ECKUE JaHHble

HanpsameHue CeTH .....ceeeveeeennenen. 230B~50Twy
MOLLHOCTD evvvieeeiiiiiieeeee e 135BT
Yucno o6opoTos

HKNace 3alUThI: ...veieieiieeeeiee e Il/@
BEC: i 0,61 Kr
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OnacHocTb!

Lymbl U BUGpauus

MapameTpbl LWYMOB 1 BUGpaLMK Gbinn U3MEPEHbI
B COOTBETCTBMM C HopMmamu EN 60745.

YpoBeHb faBieHns wymal , ... 68,5 ob(A)
HeonpeaeneHHoCcTb KpA ............................... 306
YpoBeHb MOLHOCTH WyMa Ly, ... 79,5 ob(A)
HeonpeaeneHHOCTb Ky ovovvieveiiiiii, 316

Ucnonb3yiiTe 3awuTy opraHoB cayxa.
BosgericTeue LWyma MOMET Bbi3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

CymMapHoe 3Ha4YeHue BesIM4MHbI BUGpaLmm
(cymMmma BEKTOPOB TPeX HanpasBaEHNI)
onpegeneHo B cootBeTcTBuM ¢ EN 60745.

OMUCCHOHHBIV NMOKa3aTesib BUOpaLmm
a, <2,5 m/cer?
HeonpeaeneHHocTb K = 1,5 m/cek?

MpuBeaeHHoOe 3Ha4YeHe ammnccumn Bubpaumm
M3MEpPEHO CTaHAaPTHbIM METOLOM NPOBEAEHMSA
MCNbITAHWM, OHO MOXET N3MEHATLCA

B 3aBMCMMOCTU OT BMaa 1 cnocoba
MCMOJ/Ib30BaHMA 3NIEKTPUHECKOro MHCTPYMEHTA
1 B UCKJTIOYUTEIbHBIX C1y4asax NpeBbilaTb
YKa3aHHYI0 BE/IMYMHY.

MpuBeaeHHOe 3Ha4YeHe ammnccumn Bubpaumm
MOMET 6bITb MCMO/Ib30BaHO /1A CPAaBHEHMWA
OfHOO 3/IEKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTA C APYTUM.

I'IpMBe,quHoe 3Ha4YeHne smmccum
BMOpALMU MOKET ObITb UCNOJIb30BaHO A1
npep,BapMTeanoPl OLeHKW HeratuBHOro
BAUAHUA.

CBepguTe o6pa3oBaHue WYMOB U BUGpaLK K

MUHUMYMY!

® cnonbsymTe TONLKO 6€3yKOPU3HEHHO
pab6oTatoLme ycTporcTaa.

®  PerynapHo NpoBoAWTe TEXHUYECKOe
06C/yHMBaHME U O4YUCTHY YCTPOMCTBA.

® [lpu paboTte y4ynTbiBaiTE OCOBEHHOCTH
Baluero yctpoincTsa.

® He nopgepravite yCTPOMCTBO NeperpyskKe.
Mpu HeobxoAMMOCTHM JanTe NPoOBEPUTL
YCTPOMCTBO CneuuanmcTam.

e OTKao4anTe YyCTPOMCTBO, ECJ/IN Bbl €70 HE
ncnonbayeTe.

® cnonbsyiTe Nnep4arTKu.
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OcTopoHo!
OcTaTo4Hble ONacHOCTH
[Jare B TOM cnyyae, ecnv Bbl ucnonbsyere

RUS

HarmMuTe CTONopHYo KHOMKY (4) 1
roBopayMBaiTe LLaHroBbIi NaTPOH, NMoKa
60/1T He 3adMKeHpyeTeA.

onUcbiBaeMblii 3/IEKTPUYECKUI UHCTPYMEHT 2.
B COOTBETCTBMM C NpeAnvcaHueM, To U Toraa
BCerga ocTaeTcs MecTo A/s pucka. Huwe
NpUBEAEH CMUCOK OCTaTO4HbIX ONaCHOCTEW, 3.

CHUMUTE HaTAXHYIO raviky (3), BcTaBbTe
NoAXoAALLYIO 3aXMMHYI0 BTYAKY (11) 1 cHoBa
YCTAHOBUTE HATAKHYIO ranKy.

BcTaBbTe HEOBXOAMMBIN MHCTPYMEHT B

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUMEN HACcTOALLEero

3/IeKTPUYECKOro MHCTPYMEHTa:

1. 3abonesaHue NIETKWX, B TOM C/y4ae ec/u
HE WUCMOb3YeTCA COOTBETCTBYIOLLMIA
pecnuparop.

2. TloBpemaeHvWe cyxa, B TOM C/ly4ae ec/iv He

MCNONb3YETCS COOTBETCTBYHOLLEE CPEACTBO
3aluWTbI Cyxa.

3. HapyleHusa 3popoBbsA B peaynstate
BO3[EMCTBUA BUBPpALIMM Ha PYKY Npuy
[/MTeNIbHOM MCMO/b30BaHWK YCTPOMCTBa
WM NPU HENPaBWIBHOM MOb30BaHUMU U
HeHagexallem TEXHUHECKOM yXoae.

5. Mepep BBOAOM B 3KCNJlyaTauuio

Y6epuTech nepep NOAKNOHEHNEM, YTO
JaHHble Ha TMNOBOM Tab/IM4Ke COOTBETCTBYIOT
napameTpam ceTu.

MpeaynpexaeHue!

Bcerga BbIHUMaiTe WITEKEP U3 PO3ETHU

3arKUMHYIO BTY/IKY A0 yropa U 3aTaHunTe
raviky LLaHroBoro narpoHa (3).

BbicTyn He foneH npesbiwatb 20 mm!

5.3.

5.3.

MoHTax rubkroro Bana (puc. 3/5a)
OTBUHTUTE KOXYX (5) cnepeau Ha
YCTPOMCTBE.

OcnabbTe raiky LaHrosoro natpoxa (3).
BcTaBbTe BHYTpEHHIO OCb (a) rMbKoro Bana
B LLaHroBbIM naTpoH (3).

3aTaHuTe raiKy LaHrosoro natpoHa (3).
Mocne aToro 3aTaHKUTE KosbLO (b) Ha
MHOrodyHKLMOHaNbHOM LN oBanbHOM
MaLUMHKe.

1 YcTaHOBKa pa3/IM4HbIX UHCTPYMEHTOB B
ru6Kuii Ban (puc. 5b)

BaasuTe nocTaBneHHbIM B KOMIIEKTE
CTOMOPHbIN WTUT (8) B 0TBEPCTUE MOKOrO
Bana (13) n noBopaymBaiTe ero, noka WTMdT
He 3adMKcHpyeTeA.

npempae, YeM OCYILECTBNATL HACTPOWKU 2. CHWMUTe HaTAXHYIO ravky (3), BcTaBbTe
ycTpolicTBa. NMOAXOASLLYIO 3aXMMHY0 BTYNKY (11) 1 cHoBa
YCTaHOBWTE HATAMHYIO raliKy.

5.1 U3BneueHne NnpuHagieHocTel (puc. 4) 3. BcTaBbTe HEOBXOAWUMBIA UHCTPYMEHT B
[na usBneyeHns NpuHaaneRHocTel NOTAHUTE SaMMHYIO0 BTY/IKY A0 yNopa 1 3aTAHMTE
KpenneHue NpuHag/IexHoCcTen (a) BBEpX. FanKy LiIaHroBoro narpoHa.
5.2 YcTaHOBKa pa3/IMiHbIX UHCTPYMEHTOB 5.4. Ucnonb3oBakye wratnea (puc. 6)

(puc. 5) ® YcTaHOBMWTE LUTATUB Ha BEPCTaK.
OnacHocTb! LLiTaTuB perymMpyeTca no BbICOTE U MOMKET

Mepepn ycTaHOBKOM MHCTPYMEHTOB (M Kam bl

pas nepej 3amMeHOM MHCTPYMEHTA) BbIK/lo4anTe

y3en npusoga v n3BneKanTe wTexkep ana
NOAKNKYEeHNA K CeTU U3 PO3ETKNU.
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HacTpauBaTbCA, KaK NoKas3aHo Ha puc. 6.
Tenepb MHOrOYHKLUMOHASIBbHYIO
LWIMPOBASTBHYIO MALLMHKY MOXHO NOABECUTH
Ha WTaTuBe.
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6. BBopg, B akcnayatauuio

® Y6eauTechb B TOM, YTO y3e/ NPUBOAA
BbIK/IOYEH.

® Y6eauTechb B TOM, YTO yKa3aHHOE Ha
3aBOACHKOM Tab/IMUKE 3HAYEHWE HaNpPAKEeHUA
CETU COOTBETCTBYET 3HAYEHUIO HANPAKEHWS
umetoLLeics ceTu. MNocne aToro BCTaBsTe
WTeKep MHOrOhYHKLMOHaNBHOM
WAMdOBaNbHOM MaLWMHKM B LUTENCESNbHYHO
pO3ETHY.

6.1. MepeKntoyaTesib «BKAIOYEHO-
BbIKJ/IIO4EHO» (pUc. 3)

[nA BKNOYEHUA YCTPOMCTBA YCTaHOBUTE

nepektoyaTens «BKAOYEHO-BbIKAYEHO» (1)

Ha «l».

[NnA BbIKNOYEHNA YCTPOMCTBA YCTaHOBUTE

nepektoyaTens «BKAOYEHO-BbIKAYEHO» (1)

Ha «0».

6.2. Perynatop cKopocTu BpalleHua (puc. 3)
Heo6xoavmyto CKOPOCTb BPALLEHWUA MOKHO
HacTPOWTb NPKW NMOMOLLYM perynaTopa (2).

MpaBuabHaA CKOPOCTb BPALLEHWUA 3aBUCHT
OT MUCMOJ/Ib3YEMOr0 MHCTPYMEHTA U
obpabaTtbiBaemoro matepuana.

6.3. YKa3aHu1A No HAacCTPOiKe CKOPOCTU
BpalleHUA

* He6onblume ppesbl/lwnmboBasibHble
rO/IOBKU: BbICOKas CKOPOCTb BpaLLeHus

® Bonblwue dpesbl/lwnmMdoBanbHbIE FONOBKU:
HW3Kaa CKOPOCTb BpaLLeHWA

6.4. YKa3aHuA no pabote Cc yCTPOICTBOM

® OkKasblBalTe TONbKO YMEPEHHOE faBneHue
Ha obpabaTbiBaeMylo AeTaslb, YTOObI ee
MOHO 6bl10 06pabaTbiBaTh C NOCTOAHHOM
CKOPOCTbIO BpaLLEHUS.

®  CwbHOE JaBneHue He YCKOopsEeT npoLecc
paboTbl, a BEAET K 3aMe/IEHUI0 Un
OCTaHOBKe y3/1a Np1BoAa U TEM CambIM K
neperpysKke agsuratens.

® Heb6onblune obpabaTbiBaemble AeTanu ons
COGCTBEHHOM 6€30MacHOCTU 3adUKCUpYITE
MpY NOMOLLM CTPYOLMHBI UM TUCKOB.

* ToHkas o6paboTKa/rpaBnpoBKa:
YaepxvBanTe y3en npuBoAa, Kak
LLIAPUKOBYIO PYYKY (OZHOM pyKOW).

® [pyb6as obpaboTKka: YaepuBanTe y3en
NpYBOAA, KaK pyyKy MOJIOTKA (ABYMSA
pyKamu).

RUS

7. NpuHapnexHOCTH

7.1. MpuHageHOCTH
(puc. 7 / puc. 1; nos. 3/18)
1. avcT wandosanbHOM Gymaru
2. AbpasuBHas neHTa (HebonbLuas)
3. AbpasuBHas neHTa (60/bLuasn)

7.2.TpuHaaeHOCTH

(puc. 8/ puc. 1;no3. 12)
1. OTpe3HoM gUCK (MENKO3EPHUCTbIN)
2. OTpesHOM ANCK (KPYNHO3EPHUCTbIN)

7.3. NMpuHapnexHocTu (puc. 9/ puc. 1; nos. 5)
1. ®pesa (ununHap, 6onbLIas)

2. ®pesa (umMAmMHApP, HebobLuas)

3. ®pesa (ocTpume)

4. ®pesa (wapvK)

7.4.TlpuHaaNeHHOCTHU
(puc. 10/ puc. 1; nos. 2/10)
1. lWnndoBanbHbIM Kpyr
2. BolnoyHbI nompoBasbHbIN Kpyr

7.5. MpuHagneHOCTH
(punc. 11/ pue. 1;no3. 9)
1-6. LUnnudosanbHble ronoBKK

7.6. NpuHapnexHocTu (puc. 12/ puc. 1;

nos. 4/12/16/17)
1. AIMa3HbI OTPe3HON AUCK
2. 3aruMmHas onpasKa AN a/IMa3Horo
OTpEe3HOoro Ancka
3. LUnudoBanbHbIvi BaWK A8 abpasvBHbIX JIEHT
(HebonbLLOWM)
4. lUnudoBanbHbIvi BaMK A1 abpasuBHbIX JIEHT
(60nbLLOW)
5. YaleuHble WeTKK

7.7. NpuHapnexHocTu (puc. 13/ puc. 1;
nos. 5/11)

1. 3axumHas BTynKa 0,6 - 3,2 Mm

2. ®Ppesa

7.8. NpuHapnexHocTu (puc. 14/ puc. 1;
nos. 2/4/6/10)

1. HpenexHas onpasKa A/1A BOWIOYHbIX

NoaMpPOBasbHbIX KPYros

2. KpenexHaa onpaBKa gns WangpoBasibHbIX

Kpyros

3. Bolno4HbIM noMpoBasbHbIN Kpyr

4. BoMno4HbI NoIMpOBasIbHbIN Kpyr

5. LUnudoBanbHbIv Kpyr
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7.9. MpuHaaneHHOCTH
(punc. 15/ puc. 1;n03.7)
1-6. Csepna (1 - 3 mm)

7.10. OnucaHue NpUHagIeHocTen

0Tpe3|-|b|e ANCKU:

Ana Pe3Kn MeTaslJ1oB 1 nnacTMmacc. [na atoro
3aKpenuTe OTPESHOVI ONCK Ha 3aKUMHOM
onpaBKe.

LnudoBasbHble FO/IOBKU:
LLinndoBanbHble rONOBKW pasHOW hOpMbl.
Ana wnndosBaHnA 1 CHATMA 3ayCeHLeB C
meTasna u nnacTmMacchl.

CBepJia U3 BbICOKOJIerMpoBaHHOMW
GbICTpPOpEHYLLEN CTaNu:

[ina cBepneHus UBETHOrO MeTaNna, fepesa,
naacTMacchl U neyartHbIX naar.

LWnudoBanbHbIit KPyr:

[.nA O4UCTHU U 3aTOYKM HOXeN 1 MHCTPYMEHTOB.

[ins aToro 3aKpenuTe WAMGOBabHbIN KPYr Ha
3aMMMHOM onpaBkKe.

MonupoBanbHble Kpyru / nonupoBabHbie
roJIOBHMU:

[ns nonMpoBaHusa naTtyHu, 0/108a, MEAU U T. .
TaKe B co4eTaHUM C NOMPOBasbHBIMU
nacrtamu.

YaweuHble WeTHU:

[nA O4UCTHM KamHsA, MeTanna, a/toMUHUA U T. 4.

AGpa3uBHbIe JIEHTbI:
[ns wnndosaHus aepesa 1 naacTmacc.

Anma3sHbIi OTPe3HOW JUCK:

[na pesku, otaeneHuns, WandoBaHUA U CHATUA
3ayCeHLEeB C TaKUX MaTepranos, KaK 6eToH,
KaMeHb, dapdop, KepaMuKa U T. a.

3amuMHbIE BTY/IRU:
PasnunyHble pasmMepbl 4NnAa KpenneHna pasHblX
I'IpMHap,ﬂe)KHOCTeﬁ.

®dpe3sbl:
[ns dpesepoBaHns NnnacTmacchl U fepeBa,
MArKOro MeTasnna.

Kntoy anAa yaHroBoro naTtpoHa:
[N MOHTaxa NpuHaL/1eHHOCTEN.
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8. 3ameHa Kabena nutaHuA
3/1IeKTpoceTU

OnacHocTb!

Ecnu 6ypeT noBpemaeH Kabenb NuTaHus ot
9/IEKTPOCETH ITOrO YCTPOMCTBA, TO €r0 AO/HKEH
3aMeHUTb U3roTOBUTE b YCTPOMCTBA, Ero
cnyx6a cepsuca naum gpyroe MU0 ¢ NOJOGHOM
KBanvduKaumen gnsa Toro, YTobbl n3bemarb
onacHoCTeMN.

9. OunCTHa, Texo6cnyHuBaHue U
3aKa3 3anacHbIX getanen

OnacHocTb!
Mepes BCEMU paboTamm MO O4YMCTHE HEOBXOAUMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKMU 3/IEKTPOCETH.

9.1 OumncTtka

e CopaepmuTe 3aWMUTHbIE MPUCMOCOGIEHMS,
BEHTU/IAILIMOHHBIE LW 1 Kopnyc ABUraTens
CcBO6OAHBIMW HACKO/IbKO 3TO BO3MOMHO OT
MblsM W rpsA3K. MpoTprTe YCTPOMUCTBO YUCTOM
BETOLLBIO U/W NMPOAYHITE CHaTblM BO3LyXOM
rNog, HU3KUM AaBIEHUEM.

®  Mbl peKOMeHAYEM oYMLLaTb YCTPOMUCTBO
cpasy nocsie Kam[oro UCrnob30BaHus.

®  PerynsapHo ouvLiaiTe yCTPOMCTBO BNAKHOM
BETOLLbIO C HEGO/bLUMM KOIMYECTBOM
HWAKOro Mbina. He ncnonbayiTte cpeactsa
A9 OYUCTHM UM PacTBOPbI; OHWU MOTYT
NMoBpPEeANTb N1acTMaCcCOoBbIe HacTu
ycTporictBa. Cnegute 3a TeM, 4TOGbl BOoAa He
rionana BOBHYTPb ycTpoicTea. MonagaHue
BOZb! B 9/IEKTPUYECKOE YCTPOMUCTBO
MoBbILLIAET ONACHOCTb NONYYEHWS yaapa
TOKOM.

9.2 YronbHble WETKU

Mpu ypeamepHom 06pas3oBaHMUM UCKP caanTe
dpesy B cneunanMsaMpoBaHHy MacTpPeCKyto ANA
NPOBEPKM YrO/NbHbIX LETOK.

OnacHocTb! YrosibHble WETKW paspeLlaeTca
3aMEHSATb TOJIbKO CMELMANIUCTY SNEKTPUKY.

9.3 Texo6cnyHuBaHue
BHYTpw ycTpoicTBa HET HUKaKUX AeTanei,
HYHAaloLLMXCA B TEXHUYECKOM YXOAe.
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9.4 3aKa3 3anacHbIx getanei:

Mpwv 3aKkase 3anacHbIxX AeTanen HeO6xoAMMO
yKasaTb CNneayolme AaHHbIE;

* Tun ycTpoicTea

* Howmep apTuKyna ycTporncTsa

*  UpeHTUdMKaLMOHHbIN HOMEp yCTpomcTBa

* Homep Heob6xoanMOM 3anacHon getanm
AKTyanbHble LeHbl U MHPOPMALMA HAXOAATCA Ha
cTpaHuue www.isc-gmbh.info

10. YTunusauma v BTopu4Hoe
ucnosib3oBaHue

YCTpOWCTBO NOCTaBNAETCA B YNaKOBKE

LNA NpejoTBpaLLEHUS NOBPEHKAEHHUI NPy
TpaHCcnopTUPOBKe. 3Ta ynaKoBKa ABAAETCA
CbIPbEM W MOSTOMY MOMET 6bITb UCMOIb30BaHa
BHOBb WM Hanpas/ieHa Ha NOBTOPHYO
nepepaboTKy Cbipbs. YCTPOMUCTBO U ero
NPUHaLNEHHOCTU U3rOTOB/IEHBI U3 PA3/IMYHBIX
maTepuasio, Hanpumep, MeTannia U nnacTmacc.
He Bbi6pachbiBaliTe AedeKTHbIE YCTPOMCTBA
BMecTe € 6bITOBbIMM OTX0AaMW. [1ns npaBubHOM
yTUAU3aLMKU YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAATL B
NOAXOAALLMI NYHKT nNpuema. Ecnv Bbl He 3HaeTe,
rAe HaxXoAMTCA MYHKT NPUEMA, YTOYHUTE 3TO B
opraHax KOMMyHasIbHOro ynpaBaeHus.

11. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOWCTBO M ero NPUHaANEKRHOCTH
B TEMHOM, CyXOM U HEMOABEPKEHHOM
BO3AEMCTBMIO MOPO3a, a TaKKe HelOCTYNHOM
ana geten mecte. OnTumanbHaa Temneparypa
XpaHeHusa HaxoauTes mexay 5 °C n 30 °C.
XpaHuTe 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHA/IbHOM
ynaKoBKe.
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Tonbko ana ctpaH EC
3anpeLyeHo BbIGpachiBaTb 3/1IEKTPOUHCTPYMEHT B O6bIYHBIV JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickor gupektnae 2012/19/EG 06 MCN0b30BaHHbIX 3/IEKTPUYECKUX U 3NIEKTPOHHbIX
YCTpOMCTBaXxX U peasM3aluv B NPaBoBOI CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTPpaHbl HEOBX0AMMO
MCNOb30BaHHbIV 9NEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUANM3UPOBATb OTAEBHO U HANPaBAATb Ha BTOPUYHYHO
nepepaboTKy A5 OXPaHbl OKpYKatoLLen cpeabl.

BTopuyHas nepepaboTHa - aNbTepHaTUBa 06A3ATENbHOM OTChIIKE YCTPOMCTBA Ha3az U3roToBUTE0:
Bnagenel, aneKTpUyYecKoro ycTpoicTaa B C/lydae U3baBeHns OT COBCTBEHHOCTM 0653aH,B
KayecTBe a/bTepHaTMBbI OTCbIJIKM HAa3a/ U3roTOBUTEID, COAENCTBOBATbL HaA/IEKaLLEN YTUINSaLMUK.
MpuweaLuee B HErOAHOCTb YCTPOMCTBO MOMET 6biTb NepeiaHo B NPUEMHbIM MYHKT, KOTOPbIi
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM NPOU3BOACTBE

1 o6palleHnn C MycopoM. TO HE OTHOCKUTCSA K MPUIOKEHHbBIM K NPULIEALLEMY B HEFOAHOCTb
060pyA0BaHWI0 JOMONHUTENBHBIM YCTPOMCTBAM 1 BCTIOMOraTe IbHbIM CPeACcTBaM, He CofepHalLyM
3/IEKTPUYECKHME HACTU.

MepeneyatbiBaHWE UK NPOYME BUABI PASMHOKEHWA JOKYMEHTALMM U CONPOBOANTENbHBIX IMCTOB
NpoAyKLMK GUPMbI, MOHOCTBIO MM YACTUYHO, PaspeLLEHO NPOU3BOAUTb TOBKO C OAHO3HAYHOMO
paspewenus ISC GmbH.

COXpaHHeTCH npaBo Ha TeXHNU4YEeCKNne N3MeHeHUA
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UHdopmauma o cepBUCHOM O6CyHUBaHUN

Bo Bcex cTpaHax, yKasaHHbIX B rapaHTUMHOM CBUAETENbCTBE, Y HAC UMETCA KOMMETEHTHbIE
CEpPBUCHbIE NapTHEpPbI, KOHTAKTHbIE AaHHbIE KOTOPbIX Bbl HaliieTe B rapaHTUtHOM CBUAETENLCTBE.
OHu Bceraa B Ballem pacnopsieHur ANs peLleHns Nto6bix BONPOCOB, CBA3aHHbIX C 06CYHMUBaHUEM,
Hanpumvep, 418 PeMOHTa, NOCTaBKW 3an4acTei v GbICTPOU3HALIMBAIOLLMXCA AeTanel, a TaKKe
NPUOBPETEHNs PacXoHbIX MaTEPUAIIOB.

Cne,qyeT 06paTVITb BHMMaHMe Ha TO, 4TO B 3TOM U3aenunu ciaegyroine getaan noaseprHeHbl
€CTeCTBEHHOMY M3HOCY U1K U3HOCY B CBA3K C 3KcnnyaTau,V|e171 / cnepgywoumne getaaum Tpe6y}0TCF| B
Ha4yeCTBe pacxoAHblX MaTtepuranos.

Kareropua Mpumep

BbicTponsHalumBarowmecs getanm™ YronbHble WETKM, 3arMMHbIE ONpPaBKM,
KpeneHble ONpaBKW, 3aXMUMHbIE BTY/IKU,
rMBKU Ban

PacxogHbi maTtepunan/pacxogHbie 4acTu* LLInndoBanbHble Kpyrv, abpasnBHble
NIEHTbI, PPESbl, BOMIOYHBIE NOSIMPOBAIbHBIE
MHCTPYMEHTbI, CBepa, LWAndoBabHbIe
rOJI0BKW, OTPE3HbIE AUCKM, LN OBabHbIE
BaJIMKK, MPOBOJ/IOYHBIE LLETKU

HepgocTarolime KOMMNOHEHTbI

* He o6s3aTenbHO BXOASAT B 06BbEM NOCTaBKM!

Mpun 06HapyKeHN AePEeKTOB AWM HEUCTIPABHOCTEN Mbl TPOCHM Bac 3aABWTb O TaKOM Cyyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TO4HOE OnMcaHne HeMCNPaBHOCTHU U B
Nto60oM cyyae oTBeTLTe Ha CieaytoLne BONpoCh:

®  YCTPOMCTBO ye paboTasio UK OHO GblI0 HEMCNPaBHbLIM C CaMoro Havana?

e Bam 6pocuiock 4To-AM60 B masa nepes BOSHUKHOBEHUEM HeUCNpaBHOCTH (NpU3HaK nepeg
HeucnpaBHOCTbIO)?

e Hakyto HeMcnpaBHOCTb MMEET YCTPOMCTBO, No Baluemy MHeHUIo (OCHOBHOM NpU3HaK)?
OnuLwwuTe 3Ty HEUCNPaBHOCTb.

-33-

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 33 04.11.15 14:49



RUS

FapaHTUiiHOe CBMAETEIbCTBO

YBawaemas NoKynatesibHuULa, yBarKaeMbli NoKynaTesb,

HaLLKM NPOAYKTbI NMPOXOAAT TLLATE/IbHENLLMIA KOHTPOIb KaYecTBa. Ecaiv aTo yCTpOMCTBO BCe e He

6yaeT PyHKLUMOHMpOBaTb 6€3ynNpeyHo, Mbl TPOCcMM Bac 06paTnTbeaA B HaLL CEPBUCHbBIM OTAEN NO

ajpecy, yKkazaHHOMYy B 3TOM rapaHTMMHOM TasioHe. Mbl TaKke OXOTHO OTBETUM Ha Baluum Bonpocsbl
no TenedoHy, HOMep KOTOPOro npueeaeH HuKe. MNpu NpeabABAEHUM rapaHTUHBIX TPEGOBaHWUM

[OENCTBYIOT ClieaytoLLMe YCIOBUA.

1. HacTosAuwwe npaBuna rapaHTUK PerynvpyoT AOMNO/IHUTENbHbIE YC0BUA OKasaHWA rapaHTUMAHbIX
YCIyr, KOTOPbIE HUKEYMOMAHYTbI NPOM3BOAUTENb 06ECNEeYMBAET NOKYNaTENAM CBOMX HOBbIX
YCTPOWMCTB B JONO/IHEHUE K YC/IOBUAM rapaHT1M B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. DTW rapaHTUiHbIe
o6a3aTenbCcTBa He 3aTparvBatoT Balm 3aKoHHbIe rapaHTUiiHble TpeboBaHWA. Hawm rapaHTuiiHble
ycnyru pns Bac 6ecnnatHbl.

2. TapaHTuIHbIE yCnyru pacnpoCcTpaHATCA TONbKO Ha AedeKTbl HOBOro YCTPOMCTBa
HUKEYNOMSAHYTOrO NPOM3BOAUTENA, KOTOPOE Bbl MPUOBPEH, CBA3AHHbIE C HELOCTATKOM
martepwvana UuamM NnpoMsBOACTBEHHBIM 6pakoM, M OrpaHUYMBaIOTCA MO HalleMy BbliGopy
yCTpaHEHUEM TaKkuX AedEKTOB YCTPOMCTBA MM 3aMEHOM YCTPOMCTBA. YYTUTE, YTO Halm
YCTPOMCTBA He NpeAHasHavyeHbl 418 UCMO0/Ib30BaHWA B MPOMbILLIEHHDBIX LIENAX, B PEMEC/IEHHOM
NPO13BOACTBE U Ha NpodeccHMoHaIbHOM OCHOBE. [103TOMY rapaHTWIHbIM AOroBOp CYUTaEeTCA
HeAenCTBUTE/IbHBIM, EC/IM YCTPOMCTBO UCMO0/1b30BasIOCh B TEYEHWE rapaHTUMHOrO CPoKa Ha
KyCTapHbIX, MPOMbILLIEHHbIX MPEANPUATUAX MW B PEMEC/IEHHOM NPON3BOACTBE, a TaKKe
noaBeprasiocb CONoCcTaBMMOM HarpysKe.

3. Hawa rapaHTu1s He pacnpocTpaHAeTca Ha:

- NOBPEHAEHUA YCTPOMCTBA, BO3HWKLUME B PE3Y/ITAaTE HECOGMIOAEHMA PYKOBOACTBA MO MOHTaXy
WM HENPAaBW/IbHOMO MOHTaMa, HECOBNIOAEHUA PYKOBOACTBA NO IKCNJlyaTaumm (Hanpuvep,
NpUY NOAKJIIOYEHNM K CETU C HENPAaBUJIbHBIM HANPAXKEHUEM WM POAOM TOKA), HECOBNIOAEHUSA
TpeboBaHUI KacaTe/IbHO TEXHUYECKOrO 06C/yHUBaHWA U TpeboBaHUM TEXHUKKM 6e30MacHOCTH,
BO3EMCTBUA Ha YCTPOMCTBO @aHOMasIbHbIX YC/IOBUM OKPYKAIOLWEN Cpefibl NN HEJOCTATOYHOrO
yX0Aa Y TEXHUHECKOTO OBCNYHMBaHWUS;

- NOBPEHAEHUA YCTPOMCTBA, BO3HWKLUME B PE3Y/ILTATE HEMPABU/IBHOMO MW HEHAAEKALLIErO
MCMNob30BaHWA (HanpMMep, NeperpysKka yCTpoMCTBa Nn NMPUMEHEHWUE HE AOMNYLLEHHbIX K
MCMOb30BaHMI0 HACaA0K WM NPUHAAIEKHOCTEN), nonajaHusa B yCTPOMUCTBO NOCTOPOHHUX
npeaMeToB (HanpumMep, NecKa, KaMHEN UK MblW, NOBPEXAEHWUSA NPU TPAHCNOPTUPOBKE),
NPUMEHEHWA CUJbl MU BHELLHMX BO3AEWCTBUI (Hanpumep, NOBPEXAEHNA NPU NajeHun);

- NOBPEHAEHUA YCTPOMCTBA UM YaCTel YCTPOMCTBA, CBA3aHHbIE C U3HOCOM B CBA3M C
3KCNNyaTaumemn, 06bI4HbIM AN APYTMM ECTECTBEHHBIM M3HOCOM.

4. [apaHTUIHBIM CPOK COCTaBAAET 24 MecALa, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMKU YCTPOMCTBA.
lapaHTUiHbIE NpaBa HEO6XOAMMO NPEABABATL A0 UCTEYEHUA CPOKA rapaHTMKN B TEHEHUN
[ABYX Hegenb Nocne Toro Kak 6yaeT o6HapyXeHa HeMCNpaBHOCTb. 3aAB/IEHNA HA rapaHTUMHOE
06CNyHMBaHUE MOC/IE UCTEYEHMSA CPOKA rapaHTUK He NpUHUMatoTcA. PEMOHT nan 3ameHa
YCTPOMCTBA He BEAET K NPOAJIEHMIO rapaHTUMHOIO CPOKa, TaKKe NPW OKasaHWW Takon ycayru
OTCYET HOBOMO FrapaHTUMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO MW BO3MOXHO YCTAHOBJ/IEHHbIE AETaIN HE
Ha4yMHaeTCA 3aHOBO. DTO YC/IOBUE AENCTBYET TaKKe NPy 06paLLEHUN B MECTHBI CEPBUCHbIN
oTaen.

5. [AnA npefbaABneHWA rapaHTUAHOIO TPEGOBaHWUA 3aperucTpupymTe AedeKTHOE YCTPOMUCTBO Ha
canTte: www.isc-gmbh.info. Ecin Hawwa rapaHTmua pacnpocTpaHsaeTcs Ha fedeKT ycTporcTea, Bbl
Hesamea/IMTeNIbHO NONYYUTE OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo cobow pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaKKe yCTpaHUTb NpU onJiate 3aTpar HeMcnpaBHOCTH

YCTPOMCTBA, KOTOPbIE HE BXOAAT B 06bEM rapaHTUMHbIX YCAYT UM NPU UCTEYEHWM CPOKA rapaHTuu.

[ns satoro Bam Heo6x0anMO BbiCaaTb YCTPOMCTBO Ha afipec HalLew CnyHbbl cepBuca.

Y70 KacaetcA 6bICTp0M3HaLIJVIBaPOLIJ,VIXCF|, pPacxogHbIX ,quaneﬁ 1 HegOoCTakWmMX KOMNOHEHTOB,
Mbl 06pau4ae|v| BHMMaHWe Ha orpaHn4yeHuna aToM rapaHTuuM cornacHo MHEbOpMaLIMM 0 CepBUCHOM
O6C}1y)KMBaHVIVI HacToALLero pykoBoAacTBa Nno aKcnayartaumn.
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Pericol! — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

@®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

R

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inmanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o rdspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brosura anexata!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 3)
Comutator pornit/oprit

Reglorul turatiei

Piulita de strangere

Buton de blocare pentru bucsa de prindere
Capac

A ON =

2.2 Cuprinsul livrarii (Fig. 1-2)

Va rugam sa verificati integralitatea articolului in

baza cuprinsului livrérii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in

acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam

sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in

informatiile de service din capatul instructiunilor

de utilizare.

® Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

° indepértati ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

® Verificati daca livrarea este completa.
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® Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Aparat pentru slefuit si gravat

Valiza (1)

Discuri de slefuit (2)

Benzi de slefuit (3)

Dornuri de strangere (4)

Freza (5)

Pasla de slefuit (10) / Dornuri de fixare (6)
Burghiu (7)

Stift de blocare (8)

Stifturi de rectificat (9)

Bucse de strangere (11)

Discuri de separare (12)

Arbore flexibil (13)

Suport de prindere pentru masa (14)
Bara stativ telescopica (15)

Valturi de slefuit (16)

Perii pentru recipiente (17)

Hartie de slefuit (18)

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Setul pentru slefuire si gravare se preteaza la
gaurirea, slefuirea, debavurarea, polizarea, gra-
varea, taierea, frezarea, curatarea lemnului, me-
talului si materialelor plastice in confectionarea
modelelor, ateliere si gospodarie. Utilizati scula si
accesoriile acesteia numai in domeniile de utiliza-
re descrise.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
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ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in Tintreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de retea .
Puterea consumata

Diametru de stangere:.........ccccceeeeee. 0,5-3,2mm
@ Max. CCESONi: ..cvrueeuireeieieeeieeeeenee 55 mm
Lungime max. accesoriu: ............ccceueee. 22 mm
Lungime max. dorn: .......cccccoeevciiiiininnne. 40 mm
Clasa de protectie ..........cccoeeeviiciecicicnice. /@
Greutate .......cocceeeeeiiieeee e 0,61 kg
Pericol!

Zgomote si vibratii
Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore L, ................ 68,5dB (A)
Nesigurant K, ..., 3dB
Nivelul capacitatii sonore L, ............ 79,5dB (A)
Nesiguranta K, «.cooovveviniieiiiiine, 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
60745.

Valoarea de emisie a vibratiilor a, < 2,5 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-
re introductiva a afectiunii aparatului.

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 37

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

Tntre;inet,i si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

® Purtati manusi!

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

5. inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electricd
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a maginii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

5.1 Demontarea accesoriilor (Fig. 4)
Pentru demontarea accesoriilor, va rugam sa
trageti suportul pentru accesorii (a) in sus.

5.2. Montarea diferitelor scule (Fig. 5)

Pericol!

inainte de montarea sculelor (i inainte de fiecare

schimbare a sculei) decuplati unitatea de antre-

nare si scoateti stecherul din priza.

1. Apasati butonul de blocare (4) si rotiti bucsa
de prindere pana cand boltul se blocheaza.

2. Indepartati piulita de strangere (3), montati
bucsa de strangere (11) corespunzatoare si
apoi montati din nou piulita de strangere.
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3. Introduceti scula dorita pana la refuz in bucsa
de strangere si strangeti piulita bucsei de

prindere (3).

Partea sculei atasabile ramasa in afara nu are
voie sa fie mai lunga de 20 mm.

5.3 Montarea arborelui flexibil (Fig. 3/5a)

® Desurubati masca (5) din fata de pe aparat.

* Desfaceti piulita bucsei de prindere (3)

e Introduceti axul interior (a) al arborelui flexibil
in bucsa de prindere (3).

e Strangeti piulita bucsei de prindere (3).

e Tnsurubati acum inelul (b) pe polizorul multi-
plu.

5.3.1 Montarea diferitelor scule in arborele
flexibil (Fig. 5b)

1. Apasati stiftul de blocare (8) in alezajul arbo-
relui flexibil (13) si rotiti arborele pana cand
stiftul se blocheaza.

2. Indepértati piulita de strangere (3), montati
bucsa de strangere (11) corespunzatoare si
apoi montati din nou piulita de strangere.

3. Introduceti scula dorita pana la refuz in bucsa

de strangere si strangeti piulita bucsei de
prindere (3).

5.4 Utilizarea stativului (Fig. 6)

® Fixati stativul pe un banc de lucru.

e Stativul este reglabil pe inaltime si poate fi
reglat asa cum este aratat in figura 6.

¢ Polizorul multiplu poate fi atarnat acum de
stativ.

. Punerea in functiune

e Asigurati-va ca unitatea de antrenare este
decuplata.

e Comparati daca tensiunea din retea indicata
pe placuta indicatoare corespunde cu ten-
siunea existenta in retea. Conectati acum
stecherul polizorului multiplu la priza.

6.1 intrerupétor pornire/oprire (Fig. 3)

Pentru a porni aparatul, aduceti comutatorul por-
nit/oprit (1) in pozitia ,|“.

Pentru a opri aparatul, aduceti comutatorul pornit/
oprit (1) in pozitia ,,0“.

6.2 Reglorul turatiei (Fig. 3)
Turatia doritd se poate regla prin intermediul reg-
lorului (2).

Turatia corecta depinde de scula folosita si de
materialul de prelucrat.

6.3 Indicatii referitoare la reglarea turatiei
® Freze mici/stifturi de rectificat: turatie mare
® Freze mari/stifturi de rectificat: turatie mica

6.4 Indicatii de lucru

® Exercitati o presiune moderata asupra piesei
de prelucrat, astfel incat aceasta sa poata fi
prelucrata cu turtie constanta.

e O presiune prea mare nu accelereaza proce-
sul de lucru, ci duce la frAnarea resp. oprirea
unitatii de actionare si astfel la suprasolicita-
rea motorului.

® Pentru siguranta Dvs., piesele de prelucrat
mici trebuie asigurate cu o menghina de
mana sau cu o menghinade masa.

® Lucrari fine/Gravuri: Tineti unitatea de antre-
nare ca pe un pix (cu o mana).

® Lucrari dure: Tineti unitatea de antrenare ca
pe o coada de ciocan (cu ambele maini).

7. Accesorii

7.1 Accesorii (Fig. 7 / Fig. 1; Poz. 3/18)
1 Hartie de slefuit

2 Banda de slefuit (mica)

3 Banda de slefuit (mare)

7.2 Accesorii (Fig. 8 / Fig. 1; Poz. 12-3)
1 Disc de separare (find)
2 Disc de separare (mare)

7.3 Accesorii (Fig. 9 / Fig. 1; Poz. 5)
1 Freza (cilindru, mare)

2 Freza (cilindru, mic)

3 Freza (cu varf)

4 Freza (sferica)

7.4 Accesorii (Fig. 10 / Fig. 1; Poz. 2/10)
1 Disc de slefuit
2 Disc de polizat pasla

7.5 Accesorii (Fig. 11 / Fig. 1; Poz. 9)
1-6 Stifturi de rectificat
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7.6 Accesorii (Fig. 12 / Fig. 1; Poz. 4/12/16/17)

1 Disc de separare cu diamant

2 Dorn de strangere pentru disc de separare cu
diamant

3 Valt de slefuit pentru benzi de slefuit (mic)

4 Valt de slefuit pentru benzi de slefuit (mare)

5  Perii pentru recipiente

7.7 Accesorii (Fig. 13 / Fig. 1; Poz. 5/11)
1 Bucsa de strangere 0,6-3,2 mm
2 Freza

7.8 Accesorii (Fig. 14 / Fig. 1; Poz. 2/4/6/10)
1 Dornuri de fixare pentru discuri de pasla

2 Dornuri de fixare pentru discuri de slefuit

3 Disc de polizat pasla

4 Disc de polizat pasla

5 Disc de slefuit

7.9 Accesorii (Fig. 15 / Fig. 1; Poz. 7)
1-6 Burghie (1-3 mm)

7.10 Descrierea accesoriile:

Discuri de separare:

Pentru tdierea metalelor si a materialelor plastice.
Pentru aceasta fixati discul de separare pe dornul
de strangere.

Stifturi de rectificat:

Forme diferite ale capului de slefuit. Pentru
slefuirea si debavurarea metalului si a materiale-
lor plastice.

Burghie HSS (HSS = otel rapid, inalt aliat):
Pentru gaurirea metalelor neferoase, lemnului,
materialelor plastice si placilor de circuit imprimat.

Disc de slefuit:

Pentru curatarea si ascutirea cutitelor si sculelor.
Pentru aceasta fixati discul de slefuit pe dornul de
strangere.

Discuri de polizat / Stifturi de polizat:
Pentru polizarea alamei, zincului, cuprului etc. Si
in combinatie cu paste de polizat.

Perii pentru recipiente:

Pentru curatarea pietrei, metalelor, aluminiului etc.

Benzi de slefuit:

Pentru slefuirea lemnului si a materialelor plastice.
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Disc de separare cu diamant:

Pentru taierea, separarea, slefuirea si debavura-
rea materialelor ca de ex. beton, piatra, porzelan,
ceramica etc.

Bucse de strangere:
Diferite dimensiuni pentru preluarea diverselor
accesorii.

Freza:
Pentru frezarea materialelor plastice, lemnului si
metalelor moi.

Cheie pentru bucsa de prindere:
Pentru montarea accesoriilor.

8. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

9. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

9.1 Curatarea

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-l cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca patrtile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.
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9.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

9.3 intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

9.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-
cate urmatoarele informatii;

e Tipul aparatului

Numarul articolului aparatului

Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa
www.isc-gmbh.info

10. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afla un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

11. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 "C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere napoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atasate aparatelor vechi si materiale auxiliare fara componente
electrice.

Retiparirea sau orice altd multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iISC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate tarile mentionate n certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu

Piese de uzura* Perii de carbune, dornuri de strangere, dornuri de
fixare, bucse de strangere, arbore flexibil

Material de consum/ Piese de consum* Discuri de slefuit, benzi de slefuit, freze, pasle de
lustruit, burghie, stifturi de rectificat, discuri de
separare, valturi de slefuit, perii de sarma

Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in caz de deteriorari sau defecte, va rugdm sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
ntrebari:

® A functionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare, pe care
producatorul jos numit le promite cumparatorilor sdi la cumpararea unui aparat nou, suplimentar
garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie.
Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare n scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instaldrii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugdm sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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BG

OnacHocT! - 3a HamasifABaHe Ha OMacHOCTTa OT HapaHABaHe, NPoYeTeTe MHCTPYKLMATA 3a
eKcnnoarauua

BHumaHue! HoceTte npeanasHo cpepcTBO 3a cnyxa. Bb3gencTBmeTo Ha lyma Moxe aa
npeav3sBuMKa 3aryba Ha cayxa.

-

BHumaHue! Hocete npeanasHa macKa npoTtus npax. Mpu 06paboTka Ha AbpBO U ApYyrv MaTepuanm
MOXe Aa ce NosABM BpeaeH 3a 3apaBseTto npax. He Tpabsa aa ce o6paboTea marepuan, CbhabpHaly
asbecT!

BHumaHue! Hocete npeanasHu ouunna. Bb3HuKBaWmTe No Bpeme Ha paboTa UCKPKU Uan
M3nusawuTe oT ypeaa TPECKU, CTPYIKKM 1 Npax MoraT Aa AoBeAar Ao 3aryba Ha 3peHue.

-44 -
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OnacHocT!

Mpu n3non3saHeTo Ha ypeauTe TpsbBa ce
cnasBart HAKOW NpeAnasHU MEPKH, CBbp3aHu
¢ 6e30nacHOCTTa, 3a fa ce NpeaoTBpaTaT
HapaHABaH1A U WeTH. 3a LenTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeda/
yKasaHuA 3a 6e3onacHocT. MNa3seTe ro gob6pe,
3a fja pasnonararte ¢ MHpopmaumuaTa no BCAKO
Bpeme. B cnyyaii, 4e Tps6Ba Aa npegageTe
ypeaa Ha Apyru avua, Moss, npeganTe um

M TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/yKkasaHus 3a
6e3onacHocT. Hne He noemMame OTrOBOPHOCT
3a 3/10M0JYKM UM LETH, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IEACTBME Ha HECHOII0AABAHETO Ha ToBa
ynbTBaHe W Ha yKas3aHuATa 3a 6e30MacHoCT.

1. MHcTpyKuuKn 3a 6e3onacHocT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6830MacHOCT Lie
HamepuTe B NpW/oHeHaTa 6poLypa.
OnacHocT!

MpoyeTeTe BCUYKU yKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U MHCTPYKUUMU. [ponycKuTe npu
cna3BaHeTo Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT U
WHCTPYKLMUTE MOraT Ja uMaT KaTto nocneauua
€NEKTPUYECKM yaap, Noap U/Mam TEHKU
HapaHsiBaHus. CbxpaHeTe 3a B 6bgelye
BCUYKU YKa3aHUA 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYKLMUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa v o6em Ha
AOCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypepa (¢wur. 3)

1 TpeBKAoyBaTeN 3a BKIOYBAHE/U3KNIOYBAHE

2 Perynatop Ha YecToTaTa Ha BbpTEHE

3 TaiKa Ha 3aTeraTesiH1sa YenlCcTeH
NaTpPOHHUK

4  ®uKcupau, 6yTOH 3a 3aTeraTesiHua
4eNII0CTEeH NaTPOHHUK

5 HKanak

2.2 O6em Ha pocTaBKa (Bild 1-2)

Mons, NpoBepeTe OKOMMIEKTOBAHOCTTa Ha
apTHKyna c NOMOLLTA Ha ONWUCaHWA 06em

Ha gocTasKa. Mpuy iuncealuy yacTv, Mons,
06BbPHETE CE Ha-KbCHO B paMKuTe Ha 5
paBOoTHU SHU C/ieA MOKYMKa Ha apTUKyna

HbM HaLLKSA LIEHTBP 38 06CYKBAHE UM KbM
MyHKTa Ha Npogam6a, KaTto NPeAcTasuTe
Ba/IMAHA PA3NMCKA 32 MOKYMKA PECH. NiaTemeH
JOKYMeHT. Mons, o6bpHEeTE BHUMaHWe 3a uenta
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Ha rapaHuuoHHara Tabsmua B uHpopmauuata

OTHOCHO O6C/Ty}BaHETO B Kpasi Ha YMbTBaHETO.

e OTBOpETE ONaKoBKaTa U BHUMATEHO
n3BafeTe ypesa oT onaKoBKara.

e OTcTpaHeTe ONaKoBBbYHWUA MaTepuas KaKkTo
1 ONaKoBBYHUTE/M TPAHCMOPTHU OCUIYPOBKM
(ako Mma TakuBa).

® T[lpoBepeTe Aain 06eMbT Ha JOCTaBKa €
Mb/EH.

® T[lpoBepeTe AasM ypeabT 1
NPUHAANEIKHOCTUTE HAMAT NOBPEAN OT
TpaHcrnopTMpaHe.

® [lo Bb3MOMKHOCT 3anas3eTe onakoBKarta Jo
M3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWS CPOK.

OnacHocT!

YpeabT U ONAaKOBBYHUAT MaTepuas He ca
[AeTCKU urpayku! [leua He 6uBa fla UrpaaT
C NacTMacoBU TOPO6UYKH, HONIMO MasIKU
Aaetaiinu! CblyecTByBa onacHOCT pa rv
FbTHAT U Aa ce 3agywar!

LLnndoBBYEH M rpaBupall, MUHCTPYMEHT
Hydap (1)

LLnncboBbYHM Warbm (2)
LLnndoBBbYHKM NeHTH (3)

3aterartenHu fjopHuum (4)

®pesu (5)

DrALOBO NOAMPOBBYHO NPUCMOCOGEHNE
(10) / O6TeratenHun gopHuLmM (6)
Cspeganio (7)

Dukcupaty, WnoT (8)

LLnudosbYHM WwndToBe (9)
3aterartenHu BTYNKM (11)

OTpesHN WAMDOBBYHM Wanbm (12)
MbBKas Ban (13)

Hnema 3a maca (14)
TeneckonctatusHa onopa (15)
LLnudosbYHM Banuose (16)
YalKkoBuaHW YeTku (17)

LLinudosbyHa xapTus (18)
OpurvHanHa paboTHa MHCTPYKUMSA
YKasaHus no TexHWKa Ha 6e30mnacHoCT
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3. Ynotpe6a no npegHasHa4yeHue

HomnnekTbT 32 LwandosaHe n rpaBmvpaHe e
npegHasHa4eH 3a I'IpO6VIBaHe, wangosaHe,
no4yncTBaHe Ha n3pacTtblu, nonMpaHe,
rpaBmvpaHe, pAasaHe, ¢pesoBaHe 1 no4yncTteaHe
Ha AbpBO, MeTan U nnacTtMmaca npu M3pa6OTBaHe
Ha Mojesin, KakTto U B pa6OTVI}1HVILl,M nB
AOMaKMHCTBOTO. MsnonasawTe MHCTPyMeHTa

1 NpuUHagNexHoCTUTe camMo 3a nNnoco4eHnTe
NPpUNOHKEHUA.

MawuHara TpsabBa aa ce M3nosi3sa camo no
npegHasHa4yeHneTo M. Beaka no-HaTaTbLiHa
M3BbH TOBa ynoTpeta He e No NpeaHasHaveHue.
3a npegu3BUKaHK OT TOBa LWETHU UK
HapaHsiBaHWA OT BCAKaKbB BUZ, OTTOBOPHOCT
HOCU NOTPEBUTENAT/OBCNYKBALLOTO /IMLE, a He
NPOU3BOAUTENSAT.

Mons, UmaiTe npeaBua, Ye HaluTe ypeau
CbIacHO NpeAHa3Ha4YeHneTo cu He ca
NpoU3BELEHM 32 NPOMULLIEH], 3aHAATYUICKA
WK nHAycTpuanHa ynotpeba. Hue He noemave
OTrOBOPHOCT, aKO YPEeAbT Ce M3Mon3Ba B
NPOMMULLEHH, 3aHAATYUIACKN MW UHAYCTPUAHU
NPeAnpUATUS, KaKTO W NPWU PaBHOCTOMHM
OENHOCTW.

4. TexHUW4ECHMU faHHU

HanpemeHMe Ha eNeKkTpnyecKarta Mpexa ..........

........................................................ 230V~ 50 Hz
MOLLHOCT eevvivieee e 135 W
O6opoTw Ha npaseH xog N, ....10000-35000 min™!
[rana3oH Ha 3aKpenBaHe ................ 0,5-3,2Mm
HaKpaiHULUpY @ MAKC.! ...oocveeveeeeiienieeieee 55 mm
[bnkuHa Ha HaKpanHUKA MaKC.: ............... 22 MM
JbnkuHa Ha JOPHUKA MAKC.. ....cccveeeeenee. 40 MM
HKnac Ha 3aWmTa ...ooeeeiieeeiecee e Il/@
TEMIO e 0,61 Kkr

OnacHocrT!

LLym 1 BuGpauua

CroMnHoCTMTE 3a LWyM W BUGpaLma ca noayyeHu
cbrnacHo EN 60745.

HuBo Ha 3ByKOBO HanAraHe L, ........ 68,5 dB (A)
Hone6anne K, ... ..3dB
HwvBo Ha 3ByHOBa MOWHOCT L, . 79,5dB (A)
Hone6anne K, .... ..3dB
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Hocerte 3awuTra 3a cnyxa.
BauanHueTo Ha wymMma Moxe Aa npuymHu 3ary6a
Ha cnyxa.

O6LWuTE CTOMHOCTU Ha TPENTEHMA (BEKTOPHA
cyma Ha TpWTe NMOCOKM) NoayveHu cbrnacHo EN
60745.

CTOMHOCT Ha eMMUCKA Ha TPENTEHMA
a, <2,5wm/c?
Konebanue K = 1,5 m/c?

MNMocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3bYBaHM BVI6paLMM
€ n3mepeHa Nno HopMMpaH KOHTPO1IeH MeTo4 1 B
3aBMCMMOCT OT Ha4uHa, Mo KOMTO Ce U3nonssa
E€NEeKTPUHECKHUAT MHCTPYMEHT, MOXe Aa ce
NPOMEHA, a B USKJIIOHYUTE/THMN CyHan MOXe Aa
npesullaBa noco4yeHara CTOMHOCT.

MocoueHaTa CTOMHOCT Ha U3bYBaHW BUGpaLMK
MOXe Ja ce U3Moi3Ba 3a CpaBHeHWe Ha eauH
€/1eKTPUYECKU UHCTPYMEHT C Apyr.

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3TbYBaHM BVI6paLlMM
MOX¥e€e [a BCe U3nonsea Cbll0o 3a Ha4a/lHa
OLUEeHKa Ha oTpuuartesiIHo BnAHUE.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHETO Ha WYM 1
BUGpauuATa 4o MMHUMYM!
® MsnonasawTe camo 6e3ynpeyHo

yHKLMOHMpPALLM Ypeau.

* [oppbpHanTte n NnouncTBanTe ypeaa
pefoBHoO.

e [lpurogerte Ha4MHa cu Ha paboTa cnpsMo
ypega.

He npeToBapgaiiTe ypega.

HoceTe ypeaa npy Heo6xoauMocT 3a
npoBepKa.

M3kntouBaiiTe ypeaa, ako He ce U3nonasa.
HoceTe pbrasuuy.

BHumaHue!

OcTarTb4yHU PpUCKOBE

Aopu aKo o6cnyBaTe TO3U e/1IeKTPUYECKHHU

MHCTPYMEHT CbI/IaCHO NpeanucaHuATa,

BUHaru CblECTBYyBaT OCTaTb4yHU

puckose. Morat ga Bb3HUKHaT c/iegHUTe

ONacHOCTU BbB BPb3Ka C KOHCTPYKLUATA

M U3MbJIHEHUETO Ha TO3U €JIEKTPUYECKU

UHCTPYMEHT:

1. YBpempaHe Ha 6enuTe 4po6oBe, aKo He ce
HOCUK NoaxoaALla 3aluTHa Macka NpoTuB
npax.

2. YBpempaHe Ha cnyxa, aKo He ce HOCH
noAxoAsLua cnyxosa sawmra.
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3. ¥YBpempaaHua Ha 34paBeTo, Pe3yNTUpaLLm ot
BUGpaLMUTE BbPXY PbKaTa, aKo ypeabT ce
M3N0oN3Ba NPOABL/IHUTENIHO BPEME U He ce
BOAM U NOAABPHKA KAKTO TPAGBA.

5. Mpepu nycKkaHe B eKcnsioaTauua

Mpepam cBbp3BaHeTo ce ybeneTe, Ye AaHHUTE
BBPXY TMMoBaTa TabenKa OTroBapAT Ha AaHHUTe
OT Mpeara.

MpeaynpexiaeHue!

Mpeau aa npeanpuemeTe HaCTPOMKK Ha
ypepa BUHaru usgbpnsaite MpeXoBuA
wencen.

5.1 B3emaHe Ha MHCTPYMeHT (cdurypa 4)
3a fa B3eMeTe UHCTPYMEHTA, APBIHETE Harope
tuKcartopa (a).

5.2 NocTaBAHe Ha UHCTPYMeHTHUTE (purypa 5)
OnacHocrT!

Mpeam pa cnoxuTe MHCTPYMEHTA (M Npeaum
BCAIKa CMAAHA Ha MHCTPYMEHT), U3K/oHEeTe
3a/1BUKBALLMA MEXaHM3BbM U U3BajeTe Lwencena
OT KOHTaKTa.

1. HatucHeTe duKcupalymns 6yToH (4) n
3aBbpTETE 3aTeraTesHWA YeNoCTEH
NaTPOHHWK, AOKATO 6ONTHT ce PUKCHpa.

2. Wa3Bapgete 3aterartenHara rarka (3),
nocTaBeTe NOAXoAsALLaTa 3aTeratesiHa
BTynKa (11) M MOHTUpaKTe OTHOBO
3aTeraTteniHaTa ranKa.

3. TMocTaBeTe CbOTBETHWUA MHCTPYMEHT [10
orpaHu4MTenNs B 3aTeratesiHata BTy/Ka
W 3aTerHeTe raikara Ha saTeraTesiHuA
YesIloCTEH NaTPOHHMK (3).

JbnmxuHaTa Hag 3aTeratesniHata raika He Tpsa6sa
aa e no-ronama ot 20 mm!

5.3 MoHTa Ha rbBKaBusA Ban (¢purypa 3/5a)

* PasBwiiTe Kanaka (5) oTnpeg Ha ypeaa.

® PasBwifTe ralikata Ha 3aTteratesiHus
YesIloCTEH NaTPOHHMK (3).

® [TbxHeTe BbTPELLHATA OC (a) Ha MbBKaBUSA
Ba/ B 3aTeraresIHWA YeNoCTEH NaTPOHHMK
(3).

® 3arterHerte raikara Ha 3aTeratesiHus
YesIloCTEH NaTPOHHMK (3).

e 3arerHeTe npbcTeHa (b) KbM MynTULWNANda.

5.3.1 NoctaBAHE Ha UHCTPYMEHTUTE B
rbBKaBuA Ban (¢urypa 5b)

1. TlocTtaBeTe gocTaBeHUs dUKcHpaly, WudT
(8) B oTBOpa Ha rbBKaBmA Ban (13) 1 ro
3aBbpTeTe, AOKATO WUPTHLT ce PUKcHpa.

2. W3Bapgerte 3ateratenHara ravika (3),
nocTaseTe NoAxoAAllaTa sareraresiHa
BTYy/Ka (11) M MOHTMpaKTe OTHOBO
3arteraTtesiHata ranka.

3. [llocTaBeTe CHLOTBETHUA MHCTPYMEHT 0
orpaHuyMTeNA B 3aTeraresiHara BTy/Ka
1 3aTerHeTe ravkara Ha 3areratenHua
YeIIoCTEH NAaTPOHHMK.

5.4 Usnon3BaHe Ha cTaTuBa (¢purypa 6)

® MoHTupavTe cTaTMBa Ha paboTHa maca.

® BucounHaTa Ha cTaTvBa ce peryaimpa, Kakto
€ NoKasaHo Ha durypa 6.

° MoeTe Aa 3aKaunTe MynTMwnanda Ha
cTartvea.

6. NycKaHe B eKcniioatauusa

® [lpoBepeTe Aanu 3aABUKBALLMAT
MEXaHW3bM € USKJTIOYEH.

® [lpoBepeTe Aanu HANPEKEHNETO, KOETO €
noco4eHo Ha pabpuyHaTa TabesKa, cbenaga
C HanpemeHWeTo Ha Mpexara. BroueTe
Lwencena Ha MynTULLIada B KOHTaKTa.

6.1 MpeBKAoYBaTen 3a BKAO4YBaHe/
nU3kKa4BaHe (purypa 3)

3a fa BKAuKUTE ypeaa, noctaBeTe BKI-/

nakoysarens (1) Ha ,l“

3a fga uskoumnTe ypeaa, noctaBete BKA-/

uakoysarens (1) Ha ,0“

6.2 Perynatop Ha yectoTtata Ha BbpTeHe
(dpurypa 3)

MorKkeTe fa HaCTPOUTE HenaHarta YecToTa Ha

BBbPTEHE C NMOMOLLTa Ha perynartopa (2).

I'IpanmHaTa 4eCToTa Ha BbpTeHe 3aBUCU OT
n3non3BaHUA MHCTPYMEHT U OT O6p860TBaHMF|
Marepmuan.

6.3 YKasaHuA 3a perynvpaHe Ha yectoTtata
Ha BbpTeHe

®  Manku dpesn/WaMboBBYHN WNPTOBE:
BMCOKa YecToTa Ha BbpTEHE

®  ronemu opesn/lWAMbOBBYHM WNPTOBE:
HWCKa YecToTa Ha BbpTeEHE
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6.4 Yha3aHuA 3a paborta

® YnpamHABanTe yMEpPeH HaTUCK BbpXyY
06paboTBaHuA feTals, 3a Aa MoHe
AeTavnbT ga ce 06paboTBa C NoCToAHHA
YyecToTa Ha BbpTEHE.

®  CWHUAT HaTUCK He yCcKopsBa paboTHUsA
npotec, a BoAM A0 3afbpHaHe U CbOTBETHO
[0 CupaHe Ha 3aJBUHKBaLLUA MEXaHU3BM,
KaKTO 1 A0 NpeToBapBaHe Ha ABurartens.

e Ot cbobparkeHus 3a 6e30MacHOCT MasiKuTe
aetavinun Tpabsa fa ce ob6e3onacAT ¢
BMHTOBA CTAra Wan ¢ MeHreme.

e uHu paboTu/TpaBupaHe: JpbTe
3aABuKBaLLaTa eMHMLA, CbLUO KaKTo eanH
XWMUWKan (C egHa pbKa).

® [py6u pabotu: JpbiTe 3aABUKBaLLATA
eAvHULA, CbLLO KaKTO ApbHKaTa Ha YyK (C
[Be pble).

7. NMpuHagnexHoCcTU

7.1 NpuHapnewxHocTH (purypa 7 / purypa 1;
nosuuusa 3/18)

1 WandosbYHA xapTuA

2 lWnndosbyHa neHTa (Manka)

3 WnndosbyHa neHTa (ronama)

7.2 NpuHapnewrHocTH (purypa 8/ purypa 1;
nosuvuma 12)

1 OTpeseH gucK (buH)

2 OTpeseH ancK (ronam)

7.3 NpuHapnewHocTH (purypa 9/ purypa 1;
nosuuma 5)

1 Ppesa (UMAMHABP, FoNAM)

2 ®pe3sa (UWIMHABP, MaTBK)

3 ®pesa (BpbX)

4 ®Ppesa (chepa)

7.4 NpuHagnexHOCTU

(dpurypa 10 / purypa 1; nosmuua 2/10)
1 WnndosbYeH AnCK
2 ®dunuosa nonupatla wanba

7.5 NpuHapgnexHOCTU
(dpurypa 11 / purypa 1; nosmuusa 9)
1-6 WnndoBbYyHM WwmdToBeE
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7.6 NpuHapnexHocTH (purypa 12/ purypa 1;
nosuuua 4/12/16/17)

[JvamaHTeH oTpe3eH AuCK

2 3arteraTtefieH AOPHUK 3a fMaMaHTEH OTPES3EH

—_

[OUCK

3 LWnndosbYeH BansK 3a LWAMPOBBHYHN IEHTH
(ManbK)

4  UnndosbYeH BansK 3a LWAMPOBBHYHN IEHTH
(ronam)

5 YeTku

7.7 NpuHaaneHHOCTH

(dpurypa 13 / purypa 1; nosunuma 5/11)
1 3arerarennu BTyKkK 0,6-3,2 MM
2 ®pesu

7.8 NMpuHagneHHOCTH

(dpurypa 14 / purypa 1; nosunuma 2/4/6/10)
1 3aterateneH JOPHUK 3a GUALLOBM LIA6K
2 3ateraTesieH AOPHMK 3a LWAMGDOBBYHN ANCKOBE
3 ®dunuyosa nonupatla wanba
4 dunuosa nonupatya wanba
5 lWnndoBbYEH AUCK

7.9 NpuHagneHHOCTU
(dpurypa 15/ purypa 1; nosunuyma 7)
1-6 Cepegna (1-3 mm)

7.10 OnucaHue Ha NpUHapJIeHOCTUTE:

OTpe3Hu AUCHOBE:

3a psA3aHe Ha MeTan 1 nnactmaca. 3a uenTta
3aKpeneTe OTPE3HWUA AMUCK B 3aTeratesiHua
LOPHWK.

WnudoBbYHM WHUdTOBE:

C pasnnyHn hopmu Ha LWAMdOoBBYHATA Masa.
3a WwamdoBaHe 1 NOYUCTBAHE Ha U3PacTbLM OT
meTan U nnactmaca.

Cspepasio HSS:
3a npobuBHKM paboTu B LBETHW METANN, AbPBO,
nnacTtmaca u nevaTHu naaTku.

LWnudoBbUYEH AUCK:

3a nouncTeaHe 1 HaTo4BaHe Ha HOXOBe

M MHCTPYMEeHTW. 3a uenTa 3aKkpeneTe
LWIMPOBBYHUA ANCK B 3aTerateNHus JOPHUK.

MNonupaiyy waii6u / nonupaiyym wudrose:
3a nonvpaHe Ha MecuHr, Kanan, meg u ap. Cbluo
1 B CbYeTaHUe C NoAMpaLLy nacTu.
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YalwKoBUAHU YETKU:
3a nouyncTBaHe Ha KaMbK, MeTar, aﬂyMMHMVI 4

ap.

LnAngoBBLYHU NEeHTH:
3a wandosaHe Ha AbPBO M NnacTmaca.

[AnamaHTeH oTpeseH JUCK:

3a pAsaHe, oTpsA3BaHe, WaMpoBaHe 1
MOYMCTBAHE Ha M3PacTbLM OT MaTepuany,
HanpumMep 6eTOH, KaMbK, NopLieaH, KepamMuKa

W ap.

3areraTeniHu BTY/IKU:
Pa3nuyHu pa3mepu 3a NocTaBsHe Ha pasivyHu
MHCTPYMEHTMU.

®Ppe3u:
3a ppesoBaHe Ha niacTMaca v bpBo, MeK
meTas.

Knioy 3a 3aterateniHMA YesnoCTeH
NaTPpOHHUK:
3a MOHTUPaHe Ha NpUHaaNeHOCTUTe.

8. CMAHa Ha mperoBUA
CbefUHUTEeNIeH NPOBOAHUK

OnacHocT!

AKO MPEHOBUAT CbeAMHUTENIEH NPOBOAHUK

Ha TO3M ypef ce NoBpeau, To To TpabBa aa

Ce CMEeHM OT NPOU3BOAUTENA UM OT HeroBara
cepBU3Ha cnyba 3a 06CyKBaHe Ha KIMEHTU
WK OT Nofo6HO KBanudULMpaHo auue, 3a ja ce
naberHar uanaraHua Ha onacHocCT.
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9. MNouncTBaHe, NnoaApPbHKA U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTH

OnacHocT!
Mpeayn BCUYKKU AEMHOCTH MO NOYUCTBAHE
u3gbpneanTe Wencena.

9.1 NouucreaHe

® [lo Bb3MOMXHOCT NoAAbpKanTe 3alnTHUTE
YCTPOWMCTBA, BEHTUALMOHHUTE NPOpPesU
1 Kopnyca Ha asurartens 6e3 npax u
3ambpcaABaHusA. [ouncteTe ypeaa c ymicta
Kbpna uam ro obayxamnTe CbC CrbCTEH
Bb34YX NPU HUCKO HansaraHe.

* [penopbuBame Bu ga nouncreare ypega
[OVPEKTHO c/epf BcAKa ynoTpeba.

* [oyncTBawnTe ypeaa pefoBHO C BNamHa
Kbprna v MasKo Kaaves canyH. He
13ron3BainTe NoYMCTBaLLM Npenaparu
WY pa3TBOPUTENM; TE MOraT Ja pasagat
njacTMacoBWTE YacTu No ypeaa.
BHuMmaBakTe 3a TOBa BbB BbTPELLIHOCTTA Ha
ypeaa fa He nonagHe Boaa. NNpoHWKBaHeTO
Ha BoZa B eNleKTpoypeaa yBemyaBa pucka
OT e/IEKTPUYECKU yaap.

9.2 BbrneHOBU YETKU

Mpu npekomepHo 06pasyBaHe Ha UCKPU
BbIJIEHOBUTE YETKM Aia Ce NPOBEPAT OT
€/IEKTpOoCneLMannCT.

OnacHocT! BbrneHoBuUTE YETKM TpsAGBa Aa ce
NOAMEHSAT Camo OT e/IeKTpOCNeLnamcT.

9.3 NoappbHKa
BbB BbTpelHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyru 4acTv,
KOWTO M3UCKBAT NOAAPBHKKA.

9.4 NopbyKa Ha pe3epBHU HYacTu:

Mpu nopbYKaTa Ha pe3epBHU YacTK TpAGBa Aa
Ce nocoyar CnegH1Te AaHHu:

°* Tunypepg

®  ApTWKyneH HoMep Ha ypea

®  UNpeHTUdMKaLMOHEH HOMEP Ha ypef

® Homep Ha HeobxogumaTa pesepBHa 4acT
AKTya/HW LEeHN N MHPOPMAaLMA LLe OTKpUeTe Ha
www.isc-gmbbh.info
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10. EKonorocbobpasHo
OTCTpaHABaHe U peuuKaupaHe

YpeabT e onakoBaH C Len NpefoTBpaTaBaHe Ha
noBpeay Npu TpaHcnopTupaHeto. OnaKkoBKa e
CYpPOBMHA U MOME Aa Ce U3M0/13Ba OTHOBO UK
Ja ce npepaboTu. YpeabT v NPUHAAIEKHOCTUTE
My C€ CbCTOSIT OT Pas/IMiHW MaTepuanu,
Hanpvmep MeTan v nnactMaca. He naxebpnaite
noBpefeHUTe ypeau 3aefiHo C 6UToBUTe
oTnagbuu. TpAGBa Aa npejageTe ypeaa B
NOAXOAALL, MPUEMEH MYHKT, KbAETO YPeabT Le
6bAe YHULLOKEH CbO6Pa3HO M3NUCKBaHWUATA. AKO
He 3HaeTe Kbje “Ma NPUeMeH NyHKT, MoXeTe Aa
nonyyuTe MHbopmaums B obLiMHaTa.

11. CbxpaHeHHWe Ha cKknaj

Cknagupavite ypeaa v NpuHaANeRHOCTUTE My
Ha TbMHO, CYX0 MACTO, KbAETO HAMa ONacHoOCT
OT 3aMpBb3BaHe W KOETO Aa € HEAOCTBITHO

3a geua. OnTumanHara Temneparypa Ha
cKnaavpaHe e mexay 5 1 30 °C. CbxpaHaBaiTe
€NIEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT B OpPUrMHaiHaTa My
OnaKoBKa.
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Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He 13xBbpnsiiTe eNEKTPOUHCTPYMEHTUTE NpK BuTOBUTE OTNagbLM!

CwrnacHo Esponeickara gupektnsa 2012/19/EO 3a eNeKTpU4ECKn 1 eNIeKTPOHHU CTapu ypean n
npuaaraHeTo B HaLMOHAHOTO NPaBo YNOTPe6GEHNUTE ENIEKTPOUHCTPYMEHTH TpsGBa Aa ce cboupar
OTAE/HO U fla Ce JOCTaBAT 3a EKOJIOMMYHA NOBTOPHA ynoTpe6a.

A}'ITepHaTMBa 3a peunKnmpaHe no oTHoLeHne Ha NpM3nBa 3a BpblLiaHe:

COGCTBEHUKBT Ha eleKTpoypeaa BMeCTO BpbllaHe anTepHaTUBHO C Len C'bﬂ,ef/'ICTBVIe € 3ab/iHeH
No OTHOLWEeHMe Ha Ll,eﬂec'b06paSHOTO ononsoTBopsABaHe B cnyqaﬁ Ha OTKa3 OT COGCTBEHOCT.
CTapVIFlT ypej 3a uenta Cbllo TaKa MOXe Aa ce npefocTaBu B NYHKT 3a 06paTHO B3eMaHe, KbeTo
Ce n3pbpLiBa OTCTpaHABaHe No CMUCbH/1a Ha HauMOHaIHUTE 3aKOHU 3a C'b6VIpaHeTO, M3BO3BaHETO,
CKnagupaHeTo U peunKanMpaHeTo Ha oTnagbLUm. ToBa He 3acdra NpUIOoXKeHNUTe KbM CTapuTe ypeagn
OTAE/IHN HaCTU OT NPUHaLNIEeHHOCTUTE U MOMOLLHK CpeacTBa 6e3 €N1eKTPUHECKMN KOMMOHEHTH.

MpeneyaTBaHeTo UAK APYT BUA Pa3MHOKaBaHe Ha AOKYMEHTALMA U CbNPOBOAUTENHWN JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTWTE, CbLLO TaKa Ha YacTu e AO0MNYCTUMO Camo C U3PUYHOTO cbrmacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e npaBoTO 3a U3BbpLIBaHe Ha TEXHNUYECKU NPOMEHU

-51-
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MHpopmaLma OTHOCHO 06C/yHBaHETO

BbB BCUYKM Abprxasu, KOUTO Ca ynoMeHaTu B rapaHUMOHHAaTa KapTa, HUe pasnosiarame c
KOMNETEHTHN B 06C}1y}KBaHeTO napTHbLOPH, YUUTO KOHTaKTH e HaMmepuTe B rapaHUMOHHATa KapTa.
C'bIJ.l,VITe ca Ha Bawe pa3nosioeHne 3a BCAKaKbB BMA CEPBU3HN pa60TM KaTo PEMOHT, HabaBsAHe Ha
pe3epBHN U U3HOCBALLM Ce HacTu Unn CHa6p,F|BaHe C KOHCymMaTmBu.

HeO6XO,qVIMO € fila ce B3eMe noj BHUMaHue, 4e cnegHuTe 4actv Npru ToO3Mn NPOAYKT nognexar
Ha eCTeCTBeHO M3HOCBaHe UM TaKOBa BC/1Ie4ACTBME Ha yn0Tpe6aTa MM pecn. chegHuTe 4acTtu ca
HeOGXO,CI,VIMVI KaTo KOHCyMaTu1BW.

Kateropua Mpumep
M3HocBaly ce 4yacTun® BbrneHoBu 4eTkM, 3aTeratesiin JOPHULM,
3aKpenBally JOPHULM, 3aTerate/iHn BTY/IKM,
rbBKaB Ban
HoHcymaTtnBHM MaTepuann/KoHcymaTmem® LLAMdOoBBYHM Wanbu, LWANDOBBYHU NEHTH,

pesu, cBpeana, WAMboBBYHU WUDTOBE,
OTPEe3HM WANPOBBYHU LIanou, LWAMDOBBYHM
BaALW, TENIEHU YETKM

Jlnnceawm yacTtu

* He ce BKAtOYBAT 3a4b/KUTENHO B JOCTABEHUA KOMMAEKT!

[Mpun HegocTaTbuM Mau gedeKTn Bu monnum ga yBegomuTe 3a caydas Ha AedeKT B UHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Monsa, 06bpHeETE BHUMaHWE Ha TOYHOTO ONMCaHUE Ha AedeKTa U BbB BCEKM Cyyamn
OTroBOpeTe 3a LenTa Ha CiegHUTE BblNpOoCH:

®  YpegbT paboTh/ v € Beye UK AedeKTHbT ce e NPOosBM/ B CamoTO Havyasio?
® Helwo Hanpaew/io sin By e BneyatsieHne npeam aa ce npoasu A4edeKTbT (MHANKaumA 3a aederTa)?

® Cnopepa Bac B KakBo ce cbCcToM feeKTbT Ha ypesa (OCHOBHA MHAMKAUMA)?
Onuwerte gedekTa.
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MapaHuMOHHA KapTa

YBarKaemMmn KIMeHTH,

HaluMTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOT Ka4eCTBEH KOHTPOA. B cayyal, ye BbnpeKku ToBa TO3n ypes,

HAKora He dyHKLMOHMpa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChiKanAaBame 3a Tosa u By moavm aa ce o6bpHeTe

KBbM HallaTa cepBu3Ha ciywba Ha agpeca, NOCOYeH B Ta3u rapaHumMoHHa KapTa. C ya0BOACTBUE CMe

Ha Ballie pasnonomeHune CbLLo 1 No TenedoHa Ha NOCoYeHUA TenedoHEH HOMepP 3a 06CNyHBaHe.

OTHOCHO NpeaAABABAHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLMK € B CUNa CIEAHOTO:

1. Te3u rapaHUMOHHW YCNOBUA perNaMeHTUpaT JOMBbJHUTEHN rapaHLMOHHW YCAYTW, KOUTO NO-A0Ny
MOCOYEHWAT NPOU3BOANTEN AOMBAHUTENHO O6ELLaBa KbM 3aKOHOBATa rapaHLmMA Ha KynyBaduTe
Ha HeroBuTe HOBM ypeau. BalmnTe 3aKOHOBM rapaHLMOHHM NpaBa He ce 3acAraT OT Ta3u rapaHuma.
Hawara rapaHunoHHa ycnyra e 6eannatHa 3a Bac.

2. TapaHumoHHaTta ycnyra obxsalla camo HegoCcTaTbLM MO 3aKyneH oT Bac HoB ypep Ha
[0NyNOCOYEHNA MPOU3BOANTES, KOMTO AOKA3YEMO Ce Ab/IKaT Ha MPOM3BOACTBEH MK OTHACALL,
ce o matepuana fedeKT, 1 Mo Hal n3bop ce orpaHMyasa Ao OTCTPaHABAHETO Ha TaKuea
HepjoCTaTbLM NO ypeaa v Jo nogmaHata Ha ypega. Mons, umavite npefBua, Ye HalmTe
ypeau cnopes, npefHasHa4eHUEeTo CU He ca KOHCTPYMpaHK 3a NPOMUILLIIEHA, 3aHAATYMIICKA MK
nHAycTpuanHa ynotpeba. FapaHUMOHEH AOroBOp Nopajmn ToBa He ce peanvMsnpa Torasa, Korato
ypeabT € 61N M3NoN3BaH B PaMKUTE Ha rapaHLMOHHUA NEPUOZ, B MPOMMULLIIEHU, 3aHAATHUIACKN UK
WHAYCTPUANHW NPEANPUATHA UK € BN M3NI0KEH Ha Nofo6eH BUA HaToBapBaHe.

3. Ot Hawara rapaHLma ce U3KoYBaT:

- LLleTn no ypeaa, Bb3HUKHANM BCAEACTBUE HA HECHOIIOAABAHETO HA YMTTBAHETO 32 MOHTAaX NN
Bb3 OCHOBA Ha TEXHUYEKMN HEKOMMETEHTa MHCTanauums, Ha HecnasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynoTpe6a (KaTo Hanp. NoCpeACcTBOM CBbP3BaHe KbM HENPaBW/IHO MPEKOBO JIMHEMHO HanpemeHne
WNIN BUJ, €/IEKTPUYECTBO) MK BCIEACTBME HA HECHO/II0AABAHETO Ha pasnopeabuTe 3a noaapbKKa
M TeXHWKa Ha 6e30MacHOCT MM NOCPEACTBOM U3/1araHeTo Ha ypesa Ha aHOPMasIHW YCNO0BUS,
XapaKTepHW 3a OKo/IHaTa cpeAa Uav Nnopaau iMncealla NnoAAPbHKa U 06CyKBaHe.

- LLleTn no ypeaa, Bb3HUKHANM BCAEACTBUE HA HEMO3BOJIEHA UM NPO(PECUOHANHO HEKOMNETEHTHA
ynoTpe6a (Kato Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeAa Wiv U3non3BaHe Ha HepaspeLleHn MHCTPYMEHTH
3a ynotpeba 1in o6opyasaHe), NPOHMKBAHE Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHU
WK Npax, TPaHCMOPTHM LETH), NpuaaraHe Ha cuia Uan Yyxau Bb3AencTBKUA (KaTo Hanp. WwWeTu
BC/IeACTBME Ha NajaHe).

- LLleTn no ypeaa nam no 4acTu Ha ypeaa, AbKallm ce Ha USHOCBaHe BC/IeACTBME Ha NON3BaHe,
Ha 061M4alHO MK APYro eCTECTBEHO N3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHMAT Nepuoa Bb3M3a Ha 24 Mecela 1 3anoysa Ja Teye OT Jarara Ha NMoKynKa Ha
ypepa. fapaHunoHHN NpeTeHLMKn cieaBa Aa ce NpefABaBaT Npean N3TMYaHEeTO Ha rapaHLMOHHUA
nepuoa B paMKUTe Ha ABE CEAMULIM, Cef, KaTo CTe OTKPUAK AedeKTa. MpeaasABaHeTo Ha
rapaHuUMOHHW MPETEHLMN CNef, U3TU4aHe Ha rapaHLMOHHWUA NEPUOS € UBKIIOYEHO. PEMOHTBT nan
noAMAHaTa Ha ypefa HATO BOAM A0 YAb/KaBaHe Ha rapaHLMOHHWA NepUos, HUTO ce cTapTupa
HOB rapaHLMOHEH Neproa B pe3ynTaT Ha Tasu ycyra, U3BbpLueHa No OTHOLEHWE Ha ypeaa
WJIM €BEHTYa/IHO MOHTUPaHW pe3epBHM HYacTW. TOBA BaXKM CbLLO NPU NOA3BAHETO HA CEPBU3HO
obcnyrKBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeassuTe BawuTe rapaHUMOHHN Npasa, CbobLieTe, MOASA, 3a AePEKTHUA ypes Ha: WWW.
isc-gmbh.info. AKo HalwaTa rapaHumoHHa ycayra obxsalla gedeKTa Ha ypeaa, To He3abaBHoO Lie
noly4nTe NonpaseH WK HOB Ypea.

Pa36Mpa Ce, cpelly Bb3CTaHOBABaHE Ha pa3xogmnTe HUe OTCTpaHABaMe C ya0BOJ/ICTBME CHLLO TaKka
aedeKTn no ypena, KOUTO He ca BH/IOHYEHU 1IN BeHe He Ce BHIKo4YBaT B obxBaTta Ha rapaHuuaTa. 3a
uenTta, uanparete, Mojd, ypeaa Ha Hallna cepBmn3eH agpec.

Mo oTHOLWeEeHWe Ha U3HOCBaLLM ce, yﬂOTpeGHBaHM WUNKN fedeKTHN YacTu o6p'bu.|,al\/|e BHMMaHMe Ha

orpaHWYeHuATa Ha Taau rapaHums cbobpasHo MHhOPMaLUATa OTHOCHO OGC/YHBAHETO B TOBa
ynbTBaHe 3a ynoTpe6a.
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®

Kivéuvog! - lNa tn peiwon tou kivduvou tpavpatiopov diaBacte v Odnyia xpriong

®

Mpocoxn! Na xpnoomnoleite wroacmideq. H enidpaon Tou BopUBoU prnopei va TPOKAAETEL TNV
ATWAELQ TNG AKOTN|G.

@

Mpocoxn! Na xpnotomoleite paocka mpootaciag anod okovn. Katda v enegepyacia EVAoU kat
AAAWV UAIKwV Sev artokAeietal n dnuoupyia emPBAaBoug yia Tnv uyeia okovng. Aev emTpeneTaLn
enegepyaocia VMKWV TIou TIepLEXOUV apiavTto!

Mpocoxn! Na popdte omwaedMOTE MPocTATEVTIKA YuaAld. Ot omivBripeg Tiou dnpioupyouvTal
KaTdA TNV €pyaocia 1) Ta ekodpevoovI{OHEVA KOPUATLA, POKAVISLA KOl OKOVEG UTTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV
anwAela TG 6paong.
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Kivéuvog!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyrn TPAUKHATIOUWY, VA TNEOVUVTAL Kal

va Aapfdavovtal oplopéva PHETpa acdpaleiag.
AlaBaoTe yia 1o AGyo auto TIPOCEKTIKA TIQ
Odnyieg xpnong / Yrodeigelg aodpaleiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yla va €XETE TIG TIANpodOopies
navta otn didbeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUn o€ AAAa Atopa, dwote padi Kat auteg
TIq Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodpaieiag. Aev
avaAapBdvoupe kapia eubuvn yla atuynuata

1) BAGPEG TIOU odeilovTalL GE Un THPNOCT) AUTWV
Twv Odnyuwv xprong Kat Twv Ymnodeifewv
aocdaAeiag.

1. Ynmodei&eig aocpaAeiag

Oa Bpeite TIq avaioyeg urodeifelg aodaieiag
oTo eriouvartoépevo BiBAdpLo!

KivSuvog!

AwaBaote 0Aeg TIG Yrodei&elg acpaAeiag
Kal Tig Odnyieg. Eav dev akohoubrioete

T1q Yrodei&elg aodaleia kat T1ig Odnyieg dev
arokAeiovtal nAektpomAnéia, Tupkayld kavn
ocoBapoi Tpavpatiopol. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeg TIG YToSei&elg aodaAedig kat TIg
0dnyieg yia To HEAAOV.

2. Neprypadn TnNg CUCKEUNG Kal
oupmnapadidopeva

2.1 Neprypadr} TNG GUCKEVING (EIK. 3)

1 Alokérmng evepyoroinong/anevepyoroinong

2 PuBuotnig aplbuou otpodwv

3  Na&dadt ovodiEng

4 Koupri acddAiong yia vrtodoxn Aapidag
oLoPLENG

5 KdaAuppa

2.2 Typmnapadidopeva (€lk. 1-2)

Bdoel tng meptypadnq Twv cupnapadidopevwyv
mapakaAoUue va eAEyEETE TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. € TEPIMTWOT) EAAEIPEWV
TUNMATWYV TTAPAKAAOUUE Va aroTavoeite eviog
5 gpyAaciuwv nuePWV ard Tnv nuepopunvia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
€TALPEIAG HAG 1) OTO KATACTN A ATIO TO OTIoI0
ayopdoate Tn CUCGKEUT), TIPOOKOMICOVTAG TNV
loxvouaoa anddelEn ayopds. NMapakaiovue va
TIPOCEEETE TOV TTivaKa £yyUnong oTtoug 6poug
€YYUNOoNG 01O TEAOG TWV OSNYUWV.
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® Avoi€te T ouokevaaia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN CUCKEUT).

®  AMOpaKPUVTE TA UAIKA CUOKEUAOIag
K0BWG Kal Ta CUCTAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / HeTapopag (EAV UTIAPXOUV).
EAEyETe €AV eival TTAN)pEG TO TIEPLEXOUEVO.
EA€yEte TN ouokeun kat Ta a§gooudp yla
egvdexopeveg nuiEg armd tn petadopd.

®  ®uAda&te ™ cuokevaaia av yivetal HEXPL TNV
TAp0odo NG TPOoBECUALG TNG EYYUNONG.

Kivéuvog!

H ouokeun kat ta VAIkd cuokevaciag dev eival
makvidia! Ta madia dev emuTpenetal va naifouv
€ TIAQOTIKEG OAKOUAEG, TIAAOTIKEG UEUBPAVES
Kal pikpoavTtikeipeva! Yoiotatal kivduvog
katdroong kat acpugiag!

EpyaAeia KoTmq Kal XOPAKTIKNG
BaAitoa (1)

Aiokol Agiavong (2)

Tawieg Aeiavong (3)

MNeipot Tavuong (4)

Dpéda (5)

2T1ABwTng and tooxa (10) / ZPptykmmpag (6)
Tpuravt (7)

MNeipog aopaAiong (8)

MNeipol Agiavong (9)

Mavoeteg ovodiEng (11)
AlaywploTikoi diokol (12)
Evkapurrog a&ovag (13)

2mptypa tparnedov (14)

PaBdo tnAeokortikou tpimodou (15)
KuAwdpol Aeiavong (16)

Bouptoeg (17)

MuaAoxapto (18)

MNpwTtdTuTEg 06NYieg Xpriong
Yrodei&eig aodpaieiag

3. Zwot xpnon

To oet Agiavong kat xapa&ng mpoopidetat yia
Sidtpnon, Aeiavon, and&eon, oTi\Bwon, xapa&n,
Kot), dpeldplopa, kabaplopd EUAWY, HETAAAWV
KO TIAQOTIKWV UAIKWYV YLO KATAOKEUT] LOVTEAWY,
yla ouvepyeia kat volkokupld. Na xpnotuortoleite
To epyaleio kal Ta aecoudp Tou PHOVO Yyid TIG

TIEPLYPAPOUEVEG XPNOELS.

H pnxavn emutpémnetatl va xpnotgornoineei péovo
Yla TOV OKOTIO yla ToV ottoio TipoopideTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1iom SEV aVTATIOKPIEVTAL GTO
OKOTIO Yla ToV ortoio TpoopideTal. Na BAAREeg

04.11.15 14:49



Tou odeilovtal og TTapduoLa XPrion 1 yla
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuvetal o
XPTONTG/XEPLOTNG KAL OXL O KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoVue va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag Sev poopidovTatl kat Sev £xouv
KOTOOKEUAOTEL Yla EMAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKN
1) Blounxavikr xpnon. Aev avaAayfdavoupe
€yyunon og TepInTwon Katd Tnv oroia n
GUOKEUT XPNOLUOTIOmBnKe og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOMOLEG E AUTEG.

4. TeXVIKQ XAPAKTNPLOTIKA

TAON SIKTUOU . 230V~ 50 Hz
ATIOPPODNOT) LOKVOG .eeneeienreeiieenreeieeeneees 135W
Aeitoupyia peAavting ............ 10000-35000 min™
{1 E=7Y (0T o Uo) o T 0,5-3,2 mm
PAAVTCWTA EPYOAEIQ PEY. D oo 55 mm
Mey. urkog pAavTIwToU EPYAAEIOU ........ 22 mm
MEY. UNKOG TIEIPOU ..o 40 mm
Katnyopia mpooTaoiag .....cceeveeeeeeveeeeieeneenn Il/@
BAPOG i 0,61 kg
Kivéuvog!

©®dpupog kalL Sovroelg

OL TipEG BopUBwV Kat dovrioewV dlamoTwenkav
oupdwva pe to Tipotutio EN 60745.

ZT46uN NXNTKNAG TEONG Ly oo 68,5 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
2ZTABUN NXNTIKAG LOXVOG Ly vovnvvvninee 79,5 dB(A)
ABEBAOTNTA Ky cvvvevrieiiiiieieicsci 3dB

Na xpnoipomnoleite nxonpootaocia.
H emidpaaon Bopupou propei va €xeL ocav
OGUVETIELQ TNV ATIWAELAQ TNG AKONG.

ZUVOAIKEG TIHEG TAAQVTWOEWV (GUVOAO
SlavVUoPATWYV TPUWV KateuBuvoewv) cUPdWVA e
1o Tipotuto EN 60745.

Ekmourt Sovrioewv a, < 2,5 m/s?
ApeBadomta K = 1,5 m/s?
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H avadepodpevn tun petadoong dévnong
UETPNONKE BACEL TUTIOTTIOMMEVNG HEBOSOU
€AEYXOU Kal priopei va petafAndei fy kat oe
€EALPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KUupaiveTal Avw NG
avadepOpeVNQ TIUNG, avaAoya aro Tov TPOTIo
XPTI0NG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU.

H avadepodpevn petadoon dov onewv pnopei
va xpnoluotomOei kat yia oUykpLon e aAAo
NAEKTPIKO EpyaAeio.

H avadepodpevn tun petadoong dé6vnong
Urtopei emiong va XpnoLoTomei kal yla apyikn
€KTiunomn g €kBeong.

MNeplopiote TNV dnuovpyia Bopupou Kat TIg

dovnoelg oto eAaytoto!

® Na XpnoluoTIoLEITE HOVO CUOKEUEG OE AYoyn
Katdotaon.

® Na ouvinpeite kat va kaBapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

® Na npooappdleTe 0TN CUOKELT| TOV TPOTIO
gpyaociag oag.

® [poogEte va pnv utepPopTWVETE TN
OuoKeun.

® AdnoTe TN cuokeun VOEXOUEVWG Va
eAeyxBei amno e1d1ko6 TEXVITN.

* Na anevepyoroleite Tn cuokeur| étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

* Na popdate yavtia.

MNpocoxn!

YmoAemopevol kivéuvol

AKOUN Kl € TIEPIMTWON CWOTNG Kal

KQAVOVIKI|G XP1IONG QUTOU TOU NAEKTPIKOU

egpyaAeiov, upicTavral mavta opicpévol

uTtoAemopevol kivéuvol. OL akoAovBot

KivSuvol UTopoUV va mapoustacTouV

avaloya e To £i60¢ KATACKEUTG Kal TO

HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAdBeg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMB0UV KATAAANAEG HACKES
pooTaciag ard okov.

2. BAdBeg tng akong, edv dev xpnotdoroloei
KATAAANAN nxompooTtaciag.

3. BAdBeqg g vyeiag mou rpokaAovvtal anod
Sovroelg xeplou-Bpayiova, eAv n CUCKELN)
XPnototomOei yia HEYaAUTEPO XPOVIKO
Sldotnua n dev tnpeital kat dev cuvInpeital
owoTdA.
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5. Npwv ™ B€0M o€ AetToupyia

Mpwv TN oUvdeon otyoupeuTeite WG TA OTOIKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV HE TA OTOIXEIO TOU
SiTvov.

Mpoeidomoinon!

Mpwv KAveTe puBMicELG GTN CUCKELVN va
Byadete mavta To Bucua anod tnv npida.

5.1 Adaipeon Twv agecovadp (€ik. 4)

MNa va prnopgoete va adalpeoete Ta ageooudp,
Tpaprite To oTrpLyHa Twv a&eooudp Tpog Ta
navw (a).

5.2 TortoB€TnoNn TwWv Slapopwv epyareiwv
(ek.5)

Kivéuvog!

Mptv TNV TOoT0BETNON TWV EPYAAEiwV (Kat TipLV

ano kabe aAAayn epyaieiwv) opfriote TN povasda

kivnong kat BydAte to 1§ and v mpida.

1. M€ote TO uouAdVL acdaAlong (4) kat
otpiYTte TNV urtodoxn TG Aafidag peExpL va
a0DAALOTEL TO UTIOUAOVL.

2. Adalpgote TO TIEPIKOXALO (3), TIPOCAPHOOTE
ToV KaTAAANnAo odrykmpa (11) kat

€MAVATOTIOOETAOTE TO TIEPIKOXALO GUOPIENG.

3. TomoBetroTe TO EpyaAeio TIou BEAETE pEXPL
TO TEPHA OTOV OPLYKTrpA Kal BLdWoTe TO
ma&uadt (3).

H mpoe&oxn) va pnv eivat mavw aroé 20 mm!

5.3 TortoB€TNoN TOL EVKAUTITOV Agova
(ew. 3/5a)

*  Bidwote To KAAuppa (5) UrpooTd oTn
GUOKEUN.

* Aaokdpete Twpa to Tagdadt cuodiEng (3).

* TomoBeTroTE TOV ECWTEPIKO A&ova (a) Tou

gukaurTou dfova otnyv untodoxr Aafidag (3).

*  Bidbwvete Twpa To agpadt cuoPiEng (3).
*  Bibwote Twpa tov dakTuAo (b) oto
ToAuepyaAeio Aeiavong.

5.3.1 TomoB£Nnon TWV dl1aPopeTIKWV
€pYaAeiwv otov eVkaumTo agova
(ek. 5b)

1. M&ote TOoV oupmapadidopevo Teipo
aodaAlong (8) oTnv orr| ToU EVKAUTITOU
a&ova (13) kat otpiPTe TOV HEXPL VA BPEL
avtiotaon.

2. Adalpgote TO TIEPIKOXALO (3), TIPOCAPHOOTE
ToV KaTaAANnAo odrykmmpa (11) kat
€MAVATOTIOOETAOTE TO TIEPIKOXALO CUGDIENG.
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3. TomoBetrote TO EpyaAeio Tiou BEAETE PEXPL
TO TEPMA OTOV OdLYKTNpa Kat BLOWoTE TO
magdadt.

5 4 Xprjon Tou Tpirnodovu (€lK. 6)
TomoBeTAOTE TO TPIM0S0 O€ £va TAYKO
epyaciag.

® To tpinodo pubuiletal oTo VYOG OTIWG
TIPOKUTITEL ATIO TNV EIK. 6.

® To moAuepyaAeio Agiavong pmopei va
KpepaoTei povo oTo Tpirnodo.

6. @€om o€ Aettoupyia

®  3IyoUupEUTEITE TIWG EiVaL ATIEVEPYOTIOMMEVT
n povada kivnong.

®  JyykpiveTe €AV OUPDWVEL 1) TAOT TIOU
avadEPETaL OTNV ETIKETA OTOLXEIWV TNG
OUOKEUNG e TNV Taom dIKTUou oag. Baite
1O 1§ TOU TIoAUEPYaAeiou Agiavong otnv
mpida.

6.1 Alakomtng evepyomoinong/
amevepyoroinong (ek. 3)

la va evepyotiomoeTe TN cuokeun, BAATE TOV

Siakoértn ON/OFF (1) otn 6€on ,I“.

la va anevepyorowm|oeTe T cUoKeUN, BAATE TOV

Siakoérmmn ON/OFF (1) oto ,,0°

6.2 PuBuIOTIIG apLlOHOY OTPOPWYV (EIK. 3)
Mmopeite va pubuioete Tov aptBuod otpodwv
oTtov pubuoTn (2).

O owoTtég aplbuog otpodwv eEaptdral ano To
XPMNOLUOTIOLOUHEVO EPYAAEIO KAl TO UALKO TIOU
enefepyaleote.

6.3 Ytodei&elg yia ™ pubpuLon tov aptdpov
otpopwv

*  Mikpoi reipot ppedag/Aeiavong: uPnAog
aplBpodg oTpodpwv

® MeydAol rieipol dpelag/Aeiavong: XapunAog
aplBpodg oTpodpwv

6.4 YrioSei&elg yia tnv epyacia

® Na aokeite pévo pETpla Tieon erii Tou
QAVTIKEIPEVOU TIOU eMeEepyaleaTe, £TOL WOTE
va propeite va gpyadeote pe idlo aplOpd
OTPODWV.

® H duvarr mieon dev emutayUvel TV gpyacia
aAAd €xel wG oUVETELQ TNV EMIPPAduUvVoN 1)
TNV aKvnToToinon g povadag kivnong kat
£TOL TNV UTEPPOPTLON TOU KLV THPA.
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® [ia &k oag acddAela va aodalilete Ta 7.9 Ageoovap (k. 15/ k. 1; ap. 7)
avTIKeigeva Tou enegepyaleoTe Pe HEYYEVD. 1-6 Tpuravt (1-3 mm)
°  OQwiplopa/xapa&n: Na kpatdte tn povada
Kivnong omnwg €va oTuAo dlapkeiag (pe Eva 7.10 Neprypadn Twv ageoovdp:
XEPL).
® Xovtpég gpyaoieq: Na kpatate tn povada Aiokol koTmg:
kivnong onwg €va odupi (e Ta dUo XEPL). lMa Kot HETAAAWYV KAl TIAQOTIKWYV UALKWV.
2TePEWOTE TOV SIOKO KOTING OTOV TIEPO
OUOPLENG.
7. Ageooudp ) )
BeAoveg Aeiavong:
7.1 AEecoudp (e1Kk. 7 / £1K. 1; ap. 3/18) Me SladopeTikéG KepaAég Asiavong. MNa Asiavon
1 yuaAdxapto Kal ardgeon ETAAAWY Kal TAQOTIKWY VAIKWYV.
2 Tawia Aeiavong (ukpr) .
3 Tawia Agiavong (Meydaan) Tpumavi HSS:
Ma epyacieq didtpnong o pn euyevni HETAAAQ,
7.2 Afecoudp (e1k. 8 / £ik. 1; ap. 12) EUAO TTAQOTIKO KAl TIAAKETEG KUKAWHATWY.
1 Aiokog kot (AeTtTOg) i i
2 Aiokog Kot (MEYAAOG) Aiokog Aeiavong:
lMa kaBaptopd Kat TPOXIoUA HaxXapLwV Kal
7.3 Afecoudp (1. 9 / £k. 1; ap. 5) epyu)'\siwv. F’la TIG EpYaoieq 'cw'rés; OTEPEWOTE
1 Pp&la (KOAVSPOG, HEYEAOR) Tov Sioko Aeiavong oTov Teipo cUoDIENG.
2 Opeda (KOAVOPOG, HIKPOG) i . i i
3 ®pela (poTn) Aiokol oTiABwong / BeAOVeEG oTiIABwong:
4 dpéta (odaipa) lNa oTiABwon opeixaAkou, KaooiTEPOU, XAAKOU
KATL. AKOUN Kal 0€ CUVOUAOUO [E TIAOTEG
7.4 A&eoouadp (ek. 10/ eik. 1; ap. 2/10) oTiABwONG.
1 Aiokog Agiavong . .
2 Aiokog oTiABwong pe Todxa BoupToeg karoapoAag:
lMa kaBapiopd METPAG, LETAAAOU, AAOUUIVIOU
7.5 Ageogouadp (eik. 11/ ek. 1; ap. 9) KATL.
1-6 BeAdveg Aciavong
Tawvieg Agiavong:
7.6 Ageooudp (k. 12/ eik. 1; ap. 4/12/16/17)  [a Aeiavon kat anégeon peTdAdwy kau
1 AlapavVTOBIOKOG TIAQOTIKWV UAIKWV.
2 Meipog oUoDdIENG Yla SLapaAvVTOSIOKO .
3 KUAvdpog Agiavong yla Tawvieg Asiavong Aapavtodiokog:
(HIKPOG) lMa korm, Slaxwplopo, Asiavon kat arnd&eon
4 KUAvpog Agiavong yla tavieg Asiavong UAKW®V OTIWG TL.X. UTIETOV, TIETPO, TTOPOEAAVN,
(HEYAroQ) KEPAUIKA UAIKA KATL.
5 Bouptoeg katoapoAag i
ZPLYKTIPEG:
7.7 Aeooudp (ek. 13/ eik. 1; ap. 5/11) Alaq)OP?“Kd HeY€6N yia v urtodoxn Sladopwv
1 Zpryktpag 0,6-3,2 mm ageoouap.
2 dpeda
dpéda:
7.8 Ageoouadp (eik. 14/ eik. 1; ap. 2/4/6/10) Mo ppedapopa MAACTIKWY UMKMY Kat §0AoV,
1 Neipog oVoPIENG yla Siokoug pe Todxa HaAakoU petaiou.
2 MMeipog ovodIENg yla diokoug Aeiavong i . .
3 Alokog oTIABWONG HE To6Xa KAg6i yua urt’060xn AaBidag: ’
4 Ajokog OTIABWOTG HE ToOXA lMa v TomoBetnon Twv ageooudp.
5 Aiokog Agiavong
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8. AVTIKATAoTAGCT) TOU aAywyou
oUVdEeoNG ME TO SikTuOo

Kivséuvog!

Edv iaBet BAAPN To KaAWSL0 cUVSeoN TNG
GUOKEUNG Me To SiKTuo, TIPETIEL TIPOG artoduyr
KivéUvou, va avtikataotabei and tov
KOTOOKEUAOTN 1} TO TUNUA TOU €EUTMMPETNONG
TeEAATWV 1) arod Tapopola eEEISIKEVPEVO
TPOOWTIO.

9. Kabapiouog, cuvtrpnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

Kivéuvog!
Mpwv armd 6Aeg TIq epyacieg TomobETNONG va
Byadete to dig amd v mpida

9.1 Kabapiopog

* Na kpatdte 600 10 EAEVBEPQ ATIO OKOVN
KalL akabapaoieq yivetal Ta cuoTtrpata
TPOO0TAGIAg, TIG OXIOUEG EEAEPIOUOU KAl TO
KEAUDOG TOU HOTEP. ZKOUTTICETE TN CUOKEUN
pe éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA O XAUNAN TieoT).

® >yvioToUPE va KaBapileTe TN CUCKELN)
auEowG META ard KAabe xprion.

* Na kaBapileTe TN CUOKELT) TAKTIKA LE Eva
vwrté avi kat Aiyo paAako oarnouvt. Mn
Xpnolporoleite KaBapLoTKA 1y SIAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTpEYouv TNV
empavela TG cuokeung. MNpoogEte va unv
TePAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieiocduon vepou o€ NAEKTPIKT) GUOKEUT)
av&dvel Tov kivouvo nAekTpomAngiag.

9.2 WnkTtpeg

2 e TIEPIMTWOT UTIEPBOALKOU OXNUATIOHOU
orvenpwv va eAeyxBouv oL YRKTpeg ano
eEeldIkeupEVo NAEKTPOASGYO.

KivSuvog! H avTikatdotaon Twv YnkTpwv
emuTpEMETAL Va Yivel povo amno eEeldIkeupEvo
NAEKTPOAOYO.

9.3 Zuvtnpnon
2T0 E0WTEPLIKO TNG CUOKEUNG SeV UTIAPXOUV
eEaptnuata mou xpeldlovTal GuvIrPnon.

9.4 NapayyeAia avTAAAAKTIKWV:

Katd v napayyeAia avtaAAaKTIKWV va
avadEpete Ta €EAG:

® TUmog TNG OCUCKEULNQ

®  AplBuodg eidoug TNG ouokeunq

®  AplBudg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplBudg avtaAAaKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TILEG Kal TIANpodopies
otnv lotooeAida www.isc-gmbh.info

10. AlaOeon ota anoppippara Kat
EMAvVAXPNCLHOTIOINOoN

H ouokeun Bpioketal og pia cuokevaaia pog
anoduyn NUWV Katd T petadopd Autrn
ouokeuaoia aroteAeital anod nMpwTteg UAEG

KaL £TOL UTopei va emavaypnolporomoei ) va
avakukAwBei. H ouokeun kat ta e§aptnpatda g
arnoteAovvTal ano Sadopa VAIKA, OTiwG TL.X.
METAANO KaL TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTpEMETAL

n anéppuhn EAATTWHATIKWY CUCKEUWV OTA
OLKIOKA amoppippaTa. Zwotr) anoppun eivat

N MapadooT o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYTQ
UETAXEPIOPEVWV GUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
TI0U BpioKeTal TTAPOUOLO KEVIPO GUAAOYNG
UETAXEPLIOPEVWV CUOKEUWV, PWTAOTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.

11. dOAAEN

Na diatnpeite T ocuokeun kal Taagecoudp
NG o€ oKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TIAYETO,
Kal pakpld ard radid. H wdavikr) Beppokpacia
arnobrikevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAGEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG GUOKEUT OTNV
TIPWTOTUTIN) CUCKEUAGIA TNG.

-59-

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 59 04.11.15 14:49



GR

Mévo yia kpdtn-péAn g E.E.
Mn meTdre TIg NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OlKlaKAaroppippatal

2Updwva pe v evpwrtaikn Odnyia 2012/19/EK yia anopAnTa e16wv NAEKTPLKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOPOU Kal TNV EVOWHATWOT| TNG o€ €BVIKO dikalo, TIPETIEL 1 TIAALEG NAEKTPIKEG CUOKEVEG Va
OGUYKEVTPWVOVTAL KL va TIapadidovTal yia avakukAwoT) GLAIKT) yla To TIEPIBAAAOV.

EvaAAakTikiy AUon avakUKkAwoNG avTi yla emoTpodr)

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKNG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTi TNG EMIOTPODNG VA CUUPBAAEL 0TN OWOT)
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITTTWOT) TIou eV ouveyideL va XpnoLUoTIoLEL T cuoKeur). H TtaAld cuokeur) propei
va rapayxwpndei o€ KEVTPO eMOTPODNG NAEKTPIKWY CUCKEUWV HE TNV £VVoLla TWV EOVIKWV VOUWV
avOaKUKAWONG Kal dtaxeiplong amoBARTwy. Aev cupreplAapfavovTal Ta TUNUATA TIAALWY CUGKEUWYV
KaL Ta BondnTika oTolxeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTnaTa.

H avatunwon 1} ortolacdnrote AAANG HopdN§ avanapaywyr) TG TeKUnpiwong 1 aAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTaL OTA TIPOIOVTA, AKOWN KAl ATIOCTIACHATIKA, ETITPETETAL HOVO UE
pntr ouykatadeon g iSC GmbH.

Me empUAan TEXVIKWYV TPOTIOTIOINCEWV

-60 -
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Evnuépwon yia to o€pPIg

2 OAEG TIQ XWPEG TIOU AvAPEPOVTAL TNV EYYUNOT EXOUHE apuodla ouvepyeia TTou cuvepyadovTal
padi pag, n Slevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTTTEL Ao TNV yyunor. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal o
5140e0T) 0ag YIa ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1} a§egoudp 1 yla TNV ayopd avaAwoLwy.

Mpooe&te OTL TN cuokeur) auTn Ta akGAouBa eEaPTNUATA UTTOKEVTAL OE KOLVT) HOpod 1) OTL
Xpelalovtal ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napasdetypa
DOepodueva eEaptripaTa® PnkTpeg, diokoug-popeig, agoveg ocuodIEng,
KOAAAPa cUOPIENG, EAACTIKOUG AEOVEQ
AvaAwoua VAKa/avaAwaoya Tuipata® Siokoug Agiavong, Tawvieq Aeiavong, Ppedeg,

oTIABwTEG amd TooXa, TPUTIAVLA, TIEIPOUG
Agiavong, 6iokoug KoTmG, KUAVEPOUG Agiavong,
oupuaTéBoUPTOES

EAAeipelg

* §ev GUUTEPIAAMBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG cuokevaaiag!

2 € TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1} OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivtepveT oto www.isc-gmbh.info. Mpooegte va neptypddete e akpifela 1o opdApa Kat anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTTOEIG:

® Aerolpynoe owaoTA N CUCKELN 1) EiXE ATIO TNV apx1 KATOLo EAATTWUA?
*  Mnmnwg pooegaTte KATL TEPIEPYO TTPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTTTWHA 1) BAAPN)?

® [lowa SuoAelToupyia TAPATNPEITAL OTN CUOKEUT) (KUPLO GUUTTTWHA)?
Meptypawete autn T SuoAettoupyia.
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAATION, a&LOTIUE TIEAATN,

TA IPOIOVTA Hag UTIOKELVTAL 0€ auoTnpo EAeyxo ToloTnTtag. EAv n ouokeur| autr) ap '6Aa autd

Kamnote dgv Aettoupynoel Ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOULE VA arnoTaveeite Tipog To

TUNMa pag eEurmpemnong meAatwv otnv dievBuvon Tou avadEpeTal oTnV KapTa autr). Euxapiotwg

eipaote kat TNAepwvika otn Stabeon| oag otov aplBpd o€pPig Tou avadEPeTal oTnV KAPTa Eyyunong.

MNa v a&iwon g eyyunong loxvouv ta e&ng:

1. Aurtoi ot 6pot eyyunong pubpifouv pdoBEeTEG TIAPOXESG EYYUNONG TIOU UTIOOXETAL O TTLO KATW
KATOOKEVUAOTNG TIEPAV TNG VOULUNG £YYUNONG OTOUG OYOPAOTEG TWV VEWV CUCKEUWYV TOU. Agv
Biyovtal ano tnv gyyunon autr ot vOPES a§lwoelg oag eyyunong. H eyyunor pag oag napéxetat
Swpeav.

2. Heyylnon enekteivetal MOKAEIOTIKA Kal HOVO 0€ EAATTWHATA GE [ia CUGKEUT] TOU TILO KATW
KOTOOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU ) KATAOKEUNG Kal TiEPLopideTal atd Tnv Kpion
HaG OTNV AnoKaTAcTACT AUTWY TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1§ OTNV AVTIKATACTACN TNG.
MNapakaAovpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG HaG SeV TTIPoopIilovTal yia ETAYYEAUATIKT,
Brotexvikn 1) Blopnxavikr) xperion. MNa to Adyo auto dev cuvdanteTal cUBacn eyyunong oe
TIEPITTWOT) KATA TNV OTIoia ) GUOKEUT XPNOLUOoTIOmBnkKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPTIOELG ) EAV EKTEONKE O€ TTIAPOUOLA EVTATIKT) XPNOT).

3. Ano v eyyunon pag egaipovvtal Ta eENg:

- BAABeg TG ouokeung Tou odeilovTal o Un TripnoT Twv 0dnyLwv cuvappoAdynong rj oe

OXL CWOTH £YKATACTAQT, U TrPNOT TWV 0dNYLWV Xpriong (Onwg T.x. oUVOEOoT 08 EGHAAUEVT
Tdon 1 oe AdBog €idog peATOG) 1) OE [N TrIPNOT) TWV OPWV CUVTAPNONG Kal achaAeiag 1) oe
TEPIMTWOT €KOEOTG TNG CUOKEUNG O ACUVNBIOTEG KAPIKEG CUVOTNKEG 1) o EAAeWNn PpovTidag
KaL CUVTHPNONG.

- BAGBeg NG ouokeung Ttou odeilovTal € KATAXPNOTIKT| 1] E0DAAUEVT XPrion (OTIWG TL.X.
unEPdOPTWON TNG CUCKEUNG 1] XPT|0T U EYKEKPLEVWYV gpyaAeiwV 1} aeooudp), oe eicodo EEvwv
QVTIKEIWEVWV 0TI GUOKEUN (OTIWG TL.X. AUMOG, TIETPEG 1 oKOVN, PAAREG peTadopdg), doknon Biag
N E€vn enépBaon (6mwg 1. X. BAARN and nrwon).

- BAABeg NG ouokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TIou odeidovTtal o ouvron 1) duoikr) dBopad.

4. H didpkela NG £yyunong avépyetal oe 24 urveqg kat apxidet amoé tnv nuePoUnvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot a&lwoelg eyyunong TpETeL va eyepBouv Tiptv Tn Angn g Slapkelag g eyyunong
€VTOG SUo eBSoUASWYV amo TNV SlamicTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEioVTaL A§UWOELG EYYUNOoNg
META TNV TIApodo TNG SLAPKELag TNG £YYUNong. H emiokeun 1) 1 avtikataoTaon Sev cuvenayetal
TNV EMEKTAOT TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng Slapkelag Tng eyyunong
YLO TN CUOKEUT 1) Yla EVOEXOUEVWG XPNOLHOTIOMBEVTA VEA AQVTAAAAKTIKA. AuTO LoXUEL KAl OTNV
mepinTwon c€pPIg el TOTIOU.

5. Na v a&iwon g eyyUnong napakaAoUpe va SNAWOCETE TNV EAATTWHATIKT) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbbh.info. E&v to eAdTTwpa KaAUTITETAL ATIO TNV £yYyUnon, 6a cag emotpadei apEowsg
€iTE 1) EMOKEVAOUEVT GUCKEUN €iTE Uia Kavoupyla GUOKEUT).

Euxapiotwg emiokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, €AV TA EAATTWHATA AUTA
Sev KaAurTovTal amno TNV gyyunon. lNa 1o okotod auTtod TTIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUCKEUT) 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

Ma avaAwoiya Kat og TEPITWOoN TV AEMoUV €§0PTNLATA TIAPATIEUTIOUUE OTOUG TIEPLOPLONOUG AUTNG
NG £yyUnong ocuudwWva e TOUG TIANPOPOPIE] GEPPRIG AUTWV TWV 0SNYLWV XP1oNG.
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9

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz

@®

Dikkat! Kulakhk takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol agabilir.

R

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler izerinde ¢alisildiginda saglhga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Galisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disan firlayan kiymik, talas
ve tozlar gbézlere zarar verebilir.

-63-

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 63 04.11.15 14:49



Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari 6nlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi 6nlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin bagka kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Guvenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tiam guvenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tiim glivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 3)
Acik/Kapali salteri

Devir regulatéri

Mandren

Mandren sabitleme digmesi
Kapak

A ON =

2.2 Sevkiyatin icerigi (Sekil 1-2)
Satin almis oldugunuz Griinlin eksik parcasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir par¢anin eksik olmasi durumunda
UranU satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is gunu iginde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.
® Ambalaj agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden cikarin.
e Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).
® Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

e Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gérip gérmedigini kontrol
edin.

e Garanti suresi doluncaya kadar miimkiin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve ku¢uk parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Mini taglama ve gravir seti
Canta (1)

Taslama taslan (2)
Zimpara bandi (3)

Sikma pimleri (4)

Freze takimi (5)

Kece polisaj (10) / Takilabilir pim (6)
Matkap ucu (7)

Sabitleme pimi (8)
Zimpara pimi (9)

Sikma burcu (11)

Kesme tasglar (12)

Esnek mil (13)

Tezgah mandali (14)
Teleskop ayak demiri (15)
Zimparalama silindiri (16)
Tas firgalar (17)

Zimpara kagidi (18)
Orijinal kullanma talimati
Guvenlik uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Taglama ve gravur seti ev igleri, atlye ve maket
islerinde delme, taglama, capak alma, parlatma,
gravir, kesme, frezeleme, ahsap, metal ve plas-
tik malzemeleri temizleme icin kullanmak Gzere
tasarlanmigtir. Alet ve aksesuarlarini sadece
yukarida aciklanan amaclarda kullanin.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tum kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.
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Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

Sebeke gerilimi

GUG sarfiyatl .......cocoeeveeiiiiieeieeeeeen 135W
Bosta galisma devrin; ........ 10000-35000 dev/dk.
Mandren sikma araligi: ..........cccceeeee. 0,5-3,2mm
Aparat @ Max.: ..occeeveeneeeeenee e 55 mm
Aparat uzunlugu max.: ........cccceeeeveeiennn. 22 mm
Pim uzunlugu max.: .......cccoovriiiiiiinnnnne. 40 mm
Koruma SINIfl ..c.coueeiiieeieiecceeeee I/Q
AGITIK e 0,61 kg
Tehlike!

Ses ve titresim
Ses ve titresim deg@erleri EN 60745 normuna gére
Slgulmastur.

Ses basing seviyesiL , ... 68,5 dB(A)
SAPMAK ) oo 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, ..o 79,5 dB(A)
Sapma K, e 3dB

Kulaklik takin.
Gurultd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (U¢ yonin vektor
toplami) EN 60745 normuna gére olgllmustar.

Titresim emisyon degeri a, < 2,5 m/s?
Sapma K =1,5m/s?

Aclklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6l¢ilmus olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tGri ve sekline bagli olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmis olan
bu degerin izerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan guriilti ve titresim

olugmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

o Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.

o Aletlerinize asir yuklenmeyin.
Gerektiginde arizall aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.
is eldiveni takin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.
3. Elektrikli alet uzun siire kullanildiginda veya

talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi diizgln sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

5.1 Aksesuarin cikarilmasi (Sekil 4)
Akseuari yerinden c¢ikarmak igin akseuar tutma
elemanini (a) yukari dogru gekin.

5.2.Degisik takimlarin takilmasi (Sekil 5)
Tehlike!

Takimlar yerlestirmeden 6nce (ve her takim
degistirmeden énce) tahrik Gnitesini kapatin ve fisi
prizden cikarin.

1. Sabitleme diigmesine (4) basin ve pim yerine
sabitleninceye kadar sikkma mandrenini dén-
darin.
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2. Sikma somununu (3) ¢ikarin, uygun sikma
burcunu (11) takin ve sikma somununu tekrar
takin.

istenilen takimi sikma bileziginin dayanagina
kadar yerlestirin ve mandren somununu (3)
sikin.

Tasma 6lciist 20 mm’den fazla olmamalidir!

5.3.Esnek milin montaji (Sekil 3/5a)

e Cihazin 6n tarafindaki kapagi (5) sékun.

® Mandren somununu (3) agin

e Esnek milin i¢ aksini (a) mandren (3) icine
yerlestirin.

® Mandren somununu (3) sikin.

® Sonra ¢ok fonksiyonlu taglama aletinin
halkasini (b) sikin.

5.3.1 Degisik takimlarin esnek mil icine
takilmasi (Sekil 5b)

1. Aletile birlikte gdnderilmis sabitleme pimini
(8) esnek milin (13) deligi icine takin ve pim
sabitleninceye kadar déndirin.

2. Sikma somununu (3) ¢ikarin, uygun sikma
burcunu (11) takin ve sikma somununu tekrar
takin.

3. istenilen takimi sikma bileziginin dayanagina

kadar yerlestirin ve mandren somununu sikin.

5.4 Ayagin kullanimi (Sekil 6)

* Ayagi tezgaha baglayin.

e Ayagin yuksekligi ayarlanabilir ve Sekil 6'da
gosterildigi gibi ayarlanabilir.

Cok amacl zimpara aleti ayaga asilabilir.

N

. Calistirma

® Tahrik Unitesinin kapall olup olmadigini kontrol
edin.

e Aletin tip levhasi tzerinde belirtilen gerilim
degerinin, mevcut elektrik sebekesi gerilim
degeri ile ayni olup olmadigini kontrol edin.
Cok amacl taglama makinesinin figini prize
takin.

6.1 Acik/Kapal salteri (Sekil 3)

Aleti calistirmak icin Agik/Kapali salterini (1) ,I
konumuna getirin

Aleti kapatmak icin Acik/Kapali salterini (1) ,,0
konumuna getirin

6.2 Devir regilatéri (Sekil 3)
Istenilen devir degerini regiilatér (2) lizerinden
ayarlayin.

Dogru galisma deviri takilan takima ve islenecek
malzemeye baglidir.

6.3 Devir ayarlama bilgileri

e Kugulk capli freze ucu/taglama pimleri: yuksek
devir

e BuyUk capl freze ucu/taglama pimleri: disuk
devir

6.4 Calisma bilgileri

e Esit devir ile islenebilmesi i¢in islenecek mal-
zeme Uzerine orta derecede basing kuvnet
uygulayin.

® Asin yuksek basing uygulanmasi ¢alisma
islemini hizlandirmaz makineyi frenler veya
tahrik Gnitesinin durmasina ve bdylece mo-
torun agirn yuklenmesine yol acar.

e Kuglk pargalar kendi is glvenliginiz
acgisindan iskence veya mengene ile sabitle-
necektir.

® Hassas caligsmalar/Gravir uygulamasi: Tahrik
Unitesini ayni tiikenmezi tutar gibi tutun (tek
elinizle).

e Kaba calismalar: Tahrik tGnitesini ayni gekic
sapini tutar gibi tutun (iki elinizle).

7. Aksesuar

7.1 Aksesuar (Sekil 7 / Sekil 1; Poz. 3/18)
1 Zimpara kagidi

2 Zimpara kagidi (kiguk)

3 Zimpara kagidi (buyUk)

7.2 Aksesuar (Sekil 8 / Sekil 1; Poz. 12)
1 Kesme tasi (ince)
2 Kesme tasi (kaba)

7.3 Aksesuar (Sekil 9 / Sekil 1;Poz.5)
1 Elmas freze ucu (Silindir, blyik)

2 Elmas freze ucu (Silindir, kliguk)

3 Elmas freze ucu (Sivri tip)

4 Elmas freze ucu (Kiresel tip)

7.4 Aksesuar (Sekil 10/ Sekil 1; Poz. 2/10)
1 Taglama tagl
2 Keceli parlatma diski

7.5 Aksesuar (Sekil 11/ Sekil 1; Poz. 9)
1-6 Taglama uglari
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7.6 Aksesuar (Sekil 12/ Sekil 1;
Poz. 4/12/ 16/17)

1 Elmas kesme tasi

2 Elmas kesme tagi sikma pimi

3 Zimpara kagidi mili (kigik)

4 Zimpara kagidi mili (blyuk)

5 Kademeli zimparalayici

7.7 Aksesuar (Sekil 13 / Sekil 1; Poz. 5/11)
1 Sikma burcu 0,6-3,2 mm
2 Freze ucu

7.8 Aksesuar (Sekil 14 / Sekil 1; Poz. 2/4/6/10)
1 Kegeli disk sikma pim

2 Taglama tagsi sikma pimi

3 Keceli parlatma diski

4 Keceli parlatma diski

5 Taglama tagi

7.9 Aksesuar (Sekil 15 / Sekil 1; Poz. 7)
1-6 Matkap ucu (1-3 mm)

7.10 Aksesuar parcalarinin agiklanmasi:

Kesme taslari:
Metal ve plastik malzemeleri kesmek igin. Bunun
icin kesme tasini sikkma pimi Gzerine baglayin.

Taslama uclari:

Cesitli taglama kafasi geometrileri ile. Metal ve
plastik malzemeleri taglamak ve capaklarini te-
mizlemek icin.

HSS Matkap ucu:
Renkli metal, ahsap, plastik ve empirmeler Gzerin-
de yapilan delik delme ¢aligsmalari igin.

Tagslama tasi:

Bigak ve takimlari temizlemek ve bilemek igin.
Bunun i¢in taglama tasini sikkma pimi Gzerine
baglayin.

Parlatma diskleri / Parlatma uglar :

Piring, kalay, bakir vs. gibi malzemelerin
parlatiimasi igin. Ayni zamanda parlatma macunu
da kullanilabilir.

Tas fircalar:
Tas, metal, aliminyum, vs. gibi malzemeleri te-
mizlemek igin

Zimpara kagitlari:
Ahsgap ve plastik malzemelerin zimparalanmasi
icin.

Elmas kesme tasi:

Ornegin beton, tas, porselen, seramik vs. gibi
malzemeleri kesmek, taglamak ve ¢capaklarini
temizlemek igin

Sikma burglari:
Cesitli aksesuar pargalarin baglanmasina yarayan
cesitli buyUklukteki burclar.

Freze uclari:
Plastik ve ahsap, yumusak metal malzemelerin
frezelenmesi uygulamasinda kullanilir

Mandren anahtari
Aksesuar parcalarin montaji igin

8. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdigiinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin dnlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik calismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden cikarin.

Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basingl hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.
e Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
o Aleti duzenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin icine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik carp-
ma riskini yukseltir.

9.1
[ ]
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9.2 Kémiir fircalar

Asiri kivilcim olustugunda kdmiir fircalarin elektri-
kei uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! Komur firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

9.3 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parca yoktur.

9.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parga siparisi yapilirken su bilgiler verilme-

lidir:

e Cihaztipi

e Cihazin Grin numarasi

e Cihazin kod numarasi

e istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbbh.info sayfasinda agiklanmistir.

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve boylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
Ornegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali pargalar evsel atiklarin
atildigi ¢Ope atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

11. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erigemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakhgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak g¢alisan geri ddnusim merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal déniisim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin artilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimeci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
¢ogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde aciklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Uriinimuizde asagida agiklanan pargalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir agsinmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiya¢ duyulur.

Kategori Ornek

Asinma pargalar* Kémur firgalar, sikma pimleri, yuval sikma pimle-
ri, sikkma kovanlari, esnek mil

Sarf malzemesi/Sarf parcalarr* Taslama taslari, tank zimpara kagidi, freze takimi,
kege polisaj basligi, matkap ucu, pim taslayicilar,
kesme taslari, tagslama merdaneleri, tel fircalar

Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipl mal veya eksik parga s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

* Aniza meydana gelmeden &nce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

e Sizce aletin arizall ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Misterimiz,

Urtnlerimiz Uretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi lizerinde agiklanan adrese gdndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal garanti hiikimlerine ek olarak musterilerine tanidig
ek maddeleri duizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizenlemesinden etkilenmez ve sakli
kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler (icretsizdir.

2. Sz konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arnizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu sec¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda ¢alistinimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlhs bir sebeke
gerilimine veya akim tiirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik caligsmalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti slresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
slresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi
garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis veya yeni bir alet génderile-
cektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti siiresi dolan arizalari ticreti karsiiginda memnuniy-
etle onarirniz. Bunun icin aleti liitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcgalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimuindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisitlamalara atifta bulunuruz.
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Konformitatserklarung

erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfer af
EU-direktiv samt standarder for artikel

forklarar féljande dverensstdmmelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

vakuuttaa, etté tuote taytta& EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele
vydavé nasledujici prohladeni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek

SLO potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za

izdelek

vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice
EU a noriem pre vyrobok

a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

PL
BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
[ileKnapu1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbINIACHO
[AvpexTnea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declara urmétoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SnAwveL TV akdAouOn cuppdpdwon cupPWVa PE TNV
Odnyia EK kat Ta mpdTUTA Yyla TO TIPoidv

potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS cnepytowmm yaoctoBepaeTca, 4TO cneaytolme npoayKTbl

COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosoliye Npo 3a3HaueHy Hu#Ye BinoBigHICTb BUPOGY

MK

TR

AMpeKTvBam Ta cTaHaapTam €C Ha BUpi6

ja nsjaByBa cnepHarta COOGP3HOCT COMIAcHO
EY-avpeKTuBata 1 HOpM1TE 3a apTUKM

Urtint ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer felgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Schleif- und Gravur-Werkzeug TC-MG 135 E (Einhell)

[[]87/404/EC_2009/105/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC

[x] 2006/42/EC

[JAnnex Iv
Notified Body:

[X] 2011/65/EC

Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L,,,, = dB (A)

[J2006/95/EC Notified Body No.:
[]2006/28/EC Reg. No.:

[X] 2004/108/EC O |%)c:\on 4/E\§:_2005/88/EC
[ 2004/22/EC O AVl
[J1999/5/EC

Dorasec L o
[]90/396/EC_2009/142/EC [ 2004/26/EC
[[]189/686/EC_96/58/EC Emission No.:

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-1; EN 60745-2-23;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 03.06.2015

/
!

)

4
f Landl
(Y o]

Weichselgartner/denépél-Manager
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Art.-No.: 44.191.69
Subject to change without notice

1.-No.: 11025

Archive-File/Record: NAPR012792
Documents registrar: Robert Gehard
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 72

-72 -

04.11.15 14:49




e

-73-

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 73 04.11.15 14:49



e

-74 -

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 74 04.11.15 14:49



e

-75-

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 75 04.11.15 14:49



EH 11/2015 (01)

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 76 04.11.15 14:49



ODPULLUANBbHBIN OUNEP B YKPAUHE:
storgom.ua

FrPA®UK PABOTDI:
MH. - MNT1.: ¢ 8:30 no 18:30
C6.: ¢ 09:00 no 16:00
Bc.: ¢ 10:00 no 16:00

KOHTAKTbI:

+38 (044) 360-46-77
+38 (066) 77-395-77
+38 (097) 77-236-77
+38 (093) 360-46-77

[deTanbHoe onucaHue ToBapa: https://storgom.ua/product/graver-einhell-th-mg-135-e.html
Opyrune ToBapsbl: https://storgom.ua/setevye-bormashiny-gravery.html



https://storgom.ua
https://storgom.ua/product/graver-einhell-th-mg-135-e.html
https://storgom.ua/setevye-bormashiny-gravery.html
http://www.tcpdf.org

